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Indledning

Der anmeldes en til to arbejdsulykker om dagen med stationaere maskiner indenfor Metal- og Maskin-
industrien.

De fleste ulykker sker ved felgende maskiner:
e Presse- og stansemaskiner, excenter- og krumtappressere
* Bore- og drejemaskiner
e Slibe-, file- og pudsemaskiner
*  Rund- og bundsave
e Svejse- og loddemaskiner
e Valse- og oprullemaskiner
e Stgbe- og formemaskiner

Mange skader sker iseer ved foglgende arbejdsprocesser ved maskiner:
e Svejsning, skeering og lodning
e Presning, klipning, bukning og valsning
¢ Spantagende bearbejdning og slibning
e Brug af handmaskiner og handveerktgj

Arbejdstilsynet afgav 470 pabud vedrgrende maskinsikkerhed indenfor Maskinindustrien i 2002-2003.
Pabudene omfattede stort set alle forhold ved maskiners sikkerhed f.eks. manglende ngdstop, stop-
funktioner, afskeermning, spreengskeaerme og sikring ved farlige omrader pa alle typer af metalbear-
bejdningsmaskiner.

Dansk Industri, Forbundene inden for CO-Industri og Ledernes Hovedorganisation har pa denne bag-
grund udarbejdet denne vejledning.

Vejledningen er en opfordring til alle virksomheder i branchen om at fa styr pa maskinsikkerheden.
Vejledningen beskriver, hvordan | kan komme i gang med denne del af sikkerhedsarbejdet, og den
gennemgar alle de vaesentlige forhold, som I skal inddrage.

Her angives det niveau og den gode praksis, som arbejdsmarkedets parter ensker skal veere til stede i
forbindelse sikring af maskiner.

Arbejdstilsynet har haft vejledningen til gennemsyn og finder, at indholdet er i overensstemmelse med
lovgivningen. Vejledningen er alene vurderet, som den foreligger, og der er ikke taget stilling til, om
den dakker samtlige relevante emner inden for det pagaeldende omrade.

Forst og fremmest praesenterer vejledningen nogle gode lgsninger pa maskinsikkerhed fra virksom-
heder indenfor branchen. Alle de valgte eksempler viser, hvordan en virksomhed indenfor Metal- og
Maskinindustrien har lgst et problem med maskinsikkerhed. Hvert eksempel indeholder navn og tele-
fonnummer pa den virksomhed, der har indfert Igsningen. | kan saledes kontakte virksomheden og fa
yderligere oplysninger om de konkrete lgsninger.

Vejledningen findes ogsa i elektronisk form. Den ligger pa Industriens Branchearbejdsmiljorads hjem-
meside www.i-bar.dk.



Er dine maskiner sikre?

Spergsmalet er lige til, men de faerreste vil kunne svare bekraeftende uden toven.

Det skyldes flere forhold, men fgrst og fremmest, at det i en travl hverdag kan veere sveert at bevare
overblikket. Det geelder bl.a. fglgende forhold:

- lovkrav til maskiners sikkerhed

- at fa tjekket sikkerheden pa nyindkebte maskiner

- om der er kommet nye krav til seldre maskiner

- om maskinernes sikkerhedsudstyr fungerer efter hensigten

- om forholdene ved og omkring maskinen er sikre

- om maskinbetjeningen sker pa en sikker made

- om medarbejderne har den viden og de feerdigheder, der er nedvendige.

Denne vejledning er en kraftig opfordring til, at alle virksomheder i branchen far et godt overblik over
sikkerheden i deres maskinpark og kommer i gang med systematisk at forbedre sikkerheden.

Sikring af maskiner og god forretningssans

Forst og fremmest handler det om at forebygge arbejdsulykker ved maskinerne. Alvorlige ulykker
har vidtreekkende konsekvenser for den enkelte. Ulykken kan veaere fysisk invaliderende, men den
kan ogsa medfare alvorlige psykiske problemer. En arbejdsulykke medfgrer altid produktionstab. Den
seetter virksomheden i en tilstand af chok, den skaber usikkerhed og medferer maske betydelige inve-
steringer til 'hovsalesninger’, der senere viser sig uhensigtsmaessige.

Ved arbejdstilsynets besag vil problemer med maskinsikkerheden ofte afstedkomme et eller flere pa-
bud. Pabudene vil i nogle tilfeelde vaere problempabud med krav om anvendelse af autoriseret radgiv-
ning i forbindelse med problemlgsningen. Pabud kan have korte tidsfrister for lasning af problemerne
og medfgre investeringer, som virksomheden er uforberedt pa.

Mange af de forhold, der pavirker maskinsikkerheden negativt, er samtidig forhold, der kan vaere
med til at nedseette produktivitet og kvalitet ved den pageeldende maskine. Vanskelige pladsforhold,
mangelfuld belysning og flaskehalse er bare nogle enkelte eksempler.

Produktiviteten kan eges med 20 - 30 %
Fejlprocenter kan reduceres med 300 - 400 %




Kom godt i gang med at sikre maskinerne

Alle virksomheder kan arbejde med maskinsikkerhed og med forholdsvis begraensede ressourcer na
resultater, der er tilfredsstillende for medarbejdere, ledelse og arbejdstilsyn. Maskinsikkerhed er ikke
ngdvendigvis komplicerede tekniske Igsninger. | situationer, hvor der er behov for supplerende ekstern
radgivning, kan omfanget begraenses gennem et godt forarbejde.

Denne vejledning gennemgar sikkerhedskravene til de mest almindelige maskiner i branchen og giver
konkrete eksempler pa gode Iagsninger.

I vejledningens bilag gennemgas desuden alle de gvrige vaesentlige spergsmal omkring maskinsikker-
hed, som det kan veere relevant at forholde sig til.

Besog maskinerne

Arbejdet med maskinsikkerhed starter ude ved den enkelte maskine. Seet maskinen i gang og vurder
alle de situationer, der kan give risiko for uheld i forbindelse med brug af maskinen. Det kan f.eks.
veere uafskeermede bevaegelige dele eller ting, der kan slynges ud. Det er vigtigt at fa alle situationer
med, ogsa omstilling, reparation og rengering. Sperg til, om der har veeret uheld eller naerved - uheld
med maskinen.

Brug bilaget Gode lgsninger i vejledningen. Her kan | se de veesentligste risici, der findes pa maskinen,
og | kan fa konkret inspiration til at forbedre sikkerheden.

Lav en risikovurdering

Det kan veere, at | har en eller flere maskiner, der ikke er vist i de gode lgsninger, eller at arbejdet ved
maskinen foregar under seerlige forhold. | de tilfeelde anbefaler vi, at | laver en risikovurdering af ma-
skinen. | nogle tilfeelde kan det vaere nedvendigt at treekke pa ekstern radgivning.

| bilaget Vejledning i risikovurdering finder | en kort beskrivelse af, hvordan | kan lave en enkel, men
effektiv risikovurdering af jeres maskine.

Tjek pa APV’en
| jeres APV (Arbejdspladsvurdering) skal | dokumentere, at | arbejder systematisk med arbejdspladsens
arbejdsmilje. Maskinsikkerhed skal altid veere med i APV'en. | bilaget Maskinsikkerhed og arbejds-
pladsvurdering finder I tjeklister til handvaerktej og maskinsikkerhed, der kan bruges til kortlaegning
og dokumentation. | finder desuden konkrete eksempler pa sammenhangen mellem maskine og ar-
bejdsstedets indretning.

Fa styr pa de lovpligtige eftersyn

Enkelte maskiner er underlagt krav om lovpligtige eftersyn. | bilaget Lovpligtige eftersyn kan | se,
hvilke maskiner det drejer sig om, hvor ofte eftersynet skal foretages, hvad der kontrolleres, og hvem
der kan foretage eftersynet.



Kvalitet i instruktion og oplaering

Det er indlysende, at maskinoperatgrens kendskab til en maskines virkemade og de risici, der kan
opstd under maskinens anvendelse, har stor betydning for sikkerheden. Det er arbejdsgiveren, der
har forpligtigelsen til at oplaere og instruere maskinoperateren, sa denne kan betjene maskinen pa
en farefri made. | bilaget Instruktion finder | anbefalinger, et eksempel pa en skriftlig instruktion og
tjeklister | kan bruge, nar | planlaegger instruktion og opleering.

Tjek maskinernes brugsanvisninger
Alle maskiner skal fra leveranderens side veere forsynet med en brugsanvisning pa dansk. Bilaget
Brugsanvisninger kan | bruge til at tjekke om jeres brugsanvisninger lever op til kravene.

Stil krav til maskinleverandorerne

Mange keober maskiner uden at stille specifikke brugs- og sikkerhedskrav i kebskontrakten. Det kan
i yderste konsekvens betyde, at maskinen ikke lever op til dansk lovgivning, og at det efterfglgende
kan blive bekosteligt at fa opgraderet maskinens sikkerhedsniveau. | bilaget Keb af nye maskiner og
anleeg finder | eksempler pa gode spargsmal til leveranderen, tekstforslag til en kebskontrakt og en
tjekliste til brug for modtagekontrol af maskinen.

Hvad er CE - maerkning, og hvad kan det bruges til?

Maskiner, der er leveret efter 1. januar 1995, skal veere CE-maerket. Disse betegnes som 'nye maskiner’.
CE-meerket er kort fortalt et udtryk for, at maskinleveranderen har opfyldt procedurerne i Maskindi-
rektivet. | bilaget CE-maerket gennemgas, hvad CE-maerket star for.

Nar | bygger maskiner sammen
Ved sammenbygning af maskiner skal | veere opmaerksomme p3, at hele maskinkomplekset i mange
tilfaelde skal CE-maerkes. | bilaget Sammenbygning af maskiner er kravene beskrevet.



1. Sikring mod klemning ved pladevalse

Virksomhed og produktion

Nordjysk Stal ApS, Skydebanevej 100, 9000 Aalborg
Virksomheden er en ordreproducerende virksomhed, der som underentreprengr fremstiller
storre stalkonstruktioner.
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Problem

Ved betjening af virksomhedens pladevalse er der risiko for tilskadekomst ved klemning mellem
valserne og risiko for skade pa fedder m.v. ved nedstyrtning af emne efter valsning.

Lasning

Nordjysk Stal ApS har lgst sikkerhedsproblemet ved indkgb af en valse med et wirengdstop hele
vejen rundt omkring pladevalsen, et nedstop pa den ene konsol og et mobilt betjeningspanel
med dgdemandsfunktion. Virksomheden har dog faet udskiftet afbryderen pa nedstopwiren

til en sikkerhedsafbryder, der bade stopper valsen, hvis wiren aktiveres eller bliver for slap.
Endvidere er de ansatte, der bruger pladevalsen, instrueret i korrekt brug og faremomenter ved
maskinen.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for lgsningen med ngdstopwire er, at der er tale om en laengere valse. Ved
kortere valser kan ngdstop pa konsollerne veere tilstraekkeligt.

Effekt

Dedemandsbetjening og nedstopwire, der kan aktiveres med foden, hindrer, at et tilleb til en
ulykke bliver alvorlig.

Vil du vide mere?

Nordjysk Stal ApS, Skydebanevej 100, 9000 Aalborg tIf. 9810-2560, Bjarne Johansen.
Sikkerhedsafbryderen er eftermonteret af firmaet Lindpro A/S, Lufthavnsvej, 9400 Ngrresundby,
tlf. 9632-2000.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk og www.jubii.dk. Seg pa
'nadstop’, ‘wirengdstop’, ‘dedemandsknap’ eller ‘trepositionspedal’. Jokab Safety, tIf. 44 34 14
54. Robotek A/S, tIf. 44 84 73 60. Siements, tIf. 44 77 55 55.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.




1. Generelle krav for pladevalser

Generelle krav

Pladevalser skal generelt indrettes sadan, at felgende krav er opfyldt:

Startanordningen ma ikke kunne pavirkes utilsigtet og skal vaere indrettet saledes, at maskinen
stopper nar startanordningen slippes (dedmandsknapfunktion). Safremt der anvendes pedal
som startanordning, skal dette veere en tre-positionspedal. Startanordningen skal veere anbragt
saledes, at der ved start er god oversigt over pladevalsen, selv om der er et emne i maskinen. Et
transportabelt styrepanel giver szerlig god oversigt.

Betjeningsindretningernes funktion skal veere tydeligt meerket f.eks. med ‘start’ og ‘stop’, sa
risikoen for fejlbetjening er mindst mulig.

Noadstop

Der skal vaere et ngdstop, som let og farefrit kan bruges fra valsens betjeningsplads. Pa korte
valser, med en valseleengde pa op til ca. to meter, kan en nedstopknap pa hver lejebuk vaere til-
straekkeligt. Pa laengere valser skal der langs med valserne findes et passende udformet ngdstop
f.eks. en rerbgijle, en wire i knaehgjde eller en sparkeliste umiddelbart over gulvet. Nedstopwire
skal tilsluttes en dobbeltvirkende kontakt, sa valserne stopper bade, nar wiren bliver for slap,
og nar wiren aktiveres.

Betjenes valsen fra begge sider, skal ngdstop findes pa eller kunne nas fra begge sider.
Efter brug af nedstop ma genstart kun kunne ske med den normale startanordning.

Savel ngdstop som tre-positionspedal kan veere forbundet til et sikkerhedsmodul sddan, at
systemet er dubleret og overvaget, men dette er ikke et kraw.

Bremse
Ved pavirkning af nedstop skal pladevalsen bringes til standsning omgaende. Dette kan kreeve
en automatisk virkende bremse.




2. Sikring mod skader pa haender ved excenterpresse

Virksomhed og produktion

Mekoprint A/S, Aalborg
Virksomheden fremstiller bl.a. metaldele til tastaturer o.l. i tyndplade ved anvendelse af excen-
terpresser i flere af koncernens fire divisioner.

Problem

Ved betjening af excenterpresserne kan der vaere risiko for skader pa heender ved klemning
mellem stempel og afriver med amputation og lemlaestelse til folge. Der kan ogsa veere risiko
for skader som fglge af emnets bevaegelse ved presning og sekundaer klemningsfare.

Lasning

Mekoprint A/S har valgt tre forskellige lgsninger for at nedbringe risikoen til et acceptabelt ni-
veau, nemlig to-handsbetjening, lysgitter og lukkede veerktgjer, som virksomheden producerer
i eget veerksted. Lysgitre er monteret af Sick A/S, Birkergd, tIf. 4582-6400. Nggle til omstilling af
presserne opbevares af opstilleren. Presserne efterses hver 3. maned af Poul Mgllers Maskinfa-
brik A/S, Borup, tIf. 5752-6262. Lysgitre pa presserne efterses af firmaet Sick A/S.

Forudsaetning for lgsning

Losningerne forudseetter, at kontroleftersyn foretages med det lovbestemte interval, at opstiller
og operator er ngje instrueret, og at der er opsyn med at instruktionerne falges.

Effekt:

Ved anvendelse af to-handsbetjening, lysgitter eller lukket veerktgj kan presserne betjenes sik-
kert under produktion.

Vil du vide mere?

Mekoprint Mechanics, Faborgvej 15, 9210 Aalborg @ divisionschef Allan Waaentz, tif. 9936-
5600.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘To-handsbetjening’, ‘lysgitter’, 'sikkerhedsafskeermning’, ‘sikkerhedsafbryder’, 'sikkerhedsefter-
syn’ eller "hurtigskeerm’.

Jokab Safety, tIf. 44 34 14 54. Robotek A/S, tIf. 44 84 73 60. Siemens, tIf. 44 77 55 55. Sick A/S, tIf.
45 82 64 00. Poul Mgllers Maskinfabrik A/S, Borup, tIf. 57 52 62 62.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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2. Generelle krav for excenterpresser

Generelle krav

Excenterpresser skal generelt forsynes med effektive sikkerhedsforanstaltninger, som sikrer ope-
rateren, nar haender/arme under betjeningen fgres ind i farezonen. Sikringen kan ske ved:

1. To-handsbetjening

Tohandsbetjeningen skal veere "aegte”, dvs. folgende krav skal veere opfyldt:

¢ Maskinbevaegelsen ma kun kunne seettes i gang ved brug af begge haender samtidigt. Den
tidsmaessige samtidighed anbefales at veere 0,5 sekund.

¢ Hvis den ene hand fjernes fra betjeningsorganet skal maskinbeveegelsen stoppe, for handen
kan na ind i farezonen. (Dette har betydning for placering af betjeningsorganet). Stoptiden
skal fremga af fabrikantens meerkeplade pa maskinen.

¢ Begge betjeningsorganer skal vaere tilbage i udgangsstillingen, for en ny igangsaetning kan
foretages.

* Huvis der er to operatgrer, skal begge seet to-handsbetjeninger veere aktiveret.

¢ To-handsbetjeningen skal veere overdeekket/afskeermet mod utilsigtet betjening.

2. Lysgitter.

Lysgitteret skal opfylde de saerlige krav til lysgitter til presser jf. f.eks. Arbejdstilsynets nyheds-

brev 6. drgang 2000:

¢ Der ma maksimalt vaere 16 mm mellem lysstralerne

¢ Pressens stoptid skal veere sadan, at pressens nedadgaende beveaegelse stopper inden handen
kan nd ind i farezonen.

¢ Afstanden mellem gitter og farezone skal opfylde fglgende krav til abent ileegningsarbejde,
hvor handen feres ind i farezonen. Handhastigheden regnes til maksimalt 2,5 m/sekund. Kra-
vet kan hindre anvendelse af lysgitter pa nogle presser.

Total stoptid i millisekunder Sikkerhedsafstand i mm
60 150
75 185
100 250
125 310

3. Begraensning af slaghgjden til hgjst 6 mm
abning ! |

Fortsaettes pa neeste side...
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4. Verktej indbygget i fast skaerm
Drejekilekoblede presser kan kun
sikres pa denne made. Opslag, om
at pressen kun ma kere med lukket
veerktgj, skal sidde pa eller ved
pressen.

5. Fedeanordning eller ilaegningsapparat kombineret med afskaermning af vaerktojet.

6. Indkapsling og lage eller
bevaegelig skaerm, der skal vaere
lukket, for at pressen kan kore.

7. Hurtigskaerm, stgjdeempende

Den viste hurtigskeerm har en cyklustid pa 0,3 sekund fra helt dben til helt
lukket til helt dben igen. Skeermen isolerer mod stgj i den brgkdel af et
sekund, hvor udstansningen sker, og den kgrer vaek igen, inden pressen

er klar til neeste operation. Skaermen er fremstillet af gennemsigtigt plast,
sa operateren kan fglge, hvordan processen forlgber. Den kan kobles til
maskinens cyklus, til et lysgitter eller til en anden halv- eller helautomatisk
styring, sa den ikke kraever separat betjening. Ved storre servicearbejder er
det muligt at fjerne hele konstruktionen, da skaermen er monteret pa et
selvsteendigt skinnesystem. Stejdeempende virkning 15-20 dB.

8. Krav til opstiller og operator

Det er opstillers ansvar, at pressen afleveres med det ngdvendige sikkerhedsudstyr. Opstilleren
eller en anden ansvarlig skal opbevare ngglen, der anvendes ved omstilling (den ma ikke sidde
i pressen). Brugeren skal anvende pressen forskriftsmaessigt og straks rapportere evt. fejl og
mangler. Hvis opstiller og bruger er samme person, og der hyppigt omstilles, er der stor risiko
for, at neglen bliver siddende i pressen. Arbejdsgiveren ber da udarbejde en skriftlig arbejds-
instruktion og orientere om konsekvenserne af at overtraede anviste sikkerhedsforskrifter (en
skriftlig advarsel og evt. bortvisning ber overvejes).

9. Krav til eftersyn

Kontroleftersyn skal normalt finde sted mindst hver 3. maned ved otte timers daglig brug. Efter
Arbejdstilsynets praksis kan eftersynsintervallet forlaenges indtil seks maneder, safremt pressen
benyttes vaesentligt mindre end otte timer dagligt. Kontroleftersyn skal udferes af en sagkyndig,
en fagleert person, som er oplaert i at udfere kontroleftersyn. Det er normalt en ekstern specia-
list, men kan evt. vaere en person fra virksomheden. Der skal fores kontrolkort over kontrolefter-
syn. Maerkat med dato for seneste eftersyn ber sidde pa et hensigtsmaessigt sted pa pressen.

Presser, der altid kerer med lukket veerktgj (f.eks. kilekoblede), er ikke omfattet af krav om ef-
tersyn, men skal dog efterses efter fabrikantens anvisninger.
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3. Sikring mod klemning i kantpresse

Virksomhed og produktion

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @
Virksomheden udferer service pa og renovering af kraftveerker og andre stegrre energianlaeg.
Som et led i arbejdet udfgres reservedele og nye konstruktioner bl.a. ved brug af kantpresse.

Bemeerk afskeermningen med
tradgitter ved enderne af pressen.

Problem

Arbejdet kan indebaere risiko for lemlaestelse, mistet legemsdel eller ded ved klemning ved
pressevangerne samt klemning mellem emne og maskinstativ ved emnets bevaegelse under
bukningen.

Lasning

Skandinavisk Industrimontage ApS har lgst sikkerhedsproblemerne ved anvendelse af en to-
handsbetjening ned til 6 mm abning og herefter brug af pedal. Sikring mod tilskadekomst ved
enderne af pressevangerne er udfert med tradgitterafskeermning med en sikkerhedsafbryder,
som sikrer, at pressen ikke kan kegre, hvis afskaermningen star dben. Risiko mod klemning ved
cylindre ved enderne af pressen over pressevangerne er udfert med tradgitterafskeermning.
Sikring mod tilskadekomst ved bagsiden af kantpressen er udfgrt med en bom tveers over
abningen. Bommen er forsynet med sikkerhedsafbryder ved den ene ende saledes, at pressen
ikke kan kere, hvis bommen er fjernet. Pressen efterses hver 12.maned. Som et led i sikringen er
instruktioner opheengt pa pressen.

Lasning

Lesningerne forudseetter, at opstiller og operater er ngje instrueret, at der er opsyn med at
instruktioner folges, og at kontroleftersyn foretages med det lovbestemte intervaller.

Effekt

Ved anvendelse af to-handsbetjening og pedal samt afskeermninger ved enden og bagsiden af
pressen sikres, at pressen kan betjenes tilstreekkeligt farefrit.

Vil du vide mere?

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @, tif. 98 13 54 13, Jimmy Frand-
sen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘To-handsbetjening’, ‘lysgitter’, 'sikkerhedsafskeermning’, ‘sikkerhedsafbryder’, 'sikkerhedsefter-
syn’eller "tre-positionspedal’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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3. Generelle krav til kantpresser

Generelle krav

Kantpresser skal generelt opfylde falgende krav:

Operataren skal sikres mod tilskadekomst ved klemning mellem pressevangerne. Dette kan ske
ved en af felgende sikkerhedsforanstaltninger eller driftsmader:

Begraensning af abningens starrelse
Er 3bning mellem pressevange og undervange maks. 6 mm og pressen forsynet med anordning
for fastholdelse af emne, f.eks. magnet eller vacuumsug, stilles der ikke yderligere krav.

Lysgitter
Lysgitre og placering skal overholde saerlige krav til lysgitre til presser (se under excenterpres-
ser).

To-handsbetjening og pedal

Anvendelse af to-hands betjeninger ned til 6 mm abning og med on-off pedal herfra eller evt.
trepositionspedal. 6 mm abning males fra emnet og op til pressevangen. Pressens stoptid skal
males. Placering af to-handsbetjeningerne skal indrettes efter denne maling. Er der to opera-
torer, skal hver operater have sin betjening. Afstanden fra farezone til fingre skal vaere mindst
300 mm.

Trepositionspedal
Hvis pressevangens nedadgaende hastighed er maksimalt 10 mm/sekund kan der anvendes pres-
ning med stor abning (dvs. sterre end 6 mm ved anvendelse af trepositionspedal.)

Afskaermning bagside

Det skal sikres, at medhjeelpere eller andre ikke kan komme til klemsted
ved enderne og pa bagsiden af pressen. Ved enderne af pressevan-
gerne er sideldger med en fjeder, der hindrer, at lagen kan sta aben en
acceptabel lgsning. En bedre lgsning er sikkerhedsafbryder pa lagerne
saledes, at pressen ikke kan kare, hvis lagen star aben, og det kreever
reset for genstart af pressen.

Pa bagsiden er en fastmonteret bom, der kun kan fjernes med special-
nggle, en acceptabel lasning. En bedre lgsning er en bom forsynet med
sikkerhedsafbryder eller lysbom.

Sikkerhedsafbryder

Nedstop
Pressen skal veere forsynet med nedstop.

Krav til opstiller og operator

Det er opstillers ansvar, at pressen afleveres med det ngdvendige sikkerhedsudstyr. Opstilleren
eller en anden ansvarlig skal opbevare ngglen, der anvendes ved omstilling (den ma ikke sidde

i pressen). Operateren skal anvende pressen forskriftsmaessigt og straks rapportere fejl og
mangler. Hvis opstiller og bruger er samme person, og der ofte omstilles, er der stor risiko for, at
naglen bliver siddende i pressen. Arbejdsgiveren ber da udarbejde en skriftlig arbejdsinstrukti-
on og orientere om konsekvenserne ved at overtreede sikkerhedsforskrifter (en skriftlig advarsel
og evt. bortvisning bgr overvejes).

Kontroleftersyn

Kontroleftersyn skal normalt ske mindst hver 12. maned. Det skal udferes af en sagkyndig, en
faglaert person der er opleert i at udfere kontroleftersyn. Det er normalt en ekstern specialist,
men kan evt. veere en person fra virksomheden. Der skal fores kontrolkort over eftersyn. Maer-
kat med dato for seneste eftersyn ber sidde pa et hensigtsmaessigt sted pa pressen.
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4. Sikring mod tilskadekomst ved pladesaks

Virksomhed og produktion

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @
Virksomheden udferer service pa og renovering af kraftveerker og andre storre energianlaeg.
Som et led i arbejdet udfgres reservedele og nye konstruktioner bl.a. ved brug af pladesaks.

Problem

Ved arbejde ved pladesaks er der risiko for tilskadekomst ved kniven pa for- og bagsiden af
maskinen med mistet legemsdel til folge samt risiko for tilskadekomst ved klemning ved tilhol-
derne, der er den hyppigst forekommende skadetype.

Losning

Skandinavisk Industrimontage ApS har lgst sikkerhedsproblemerne ved montering af gitter pa
forsiden, justeret ned sadan, at der er "fingersikker” afstand til kniv og tilholdere pa forsiden.
Pa bagsiden er monteret en fast bom, der hindrer umiddelbar adgang til kniven her. Virksomhe-
den laegger stor vaegt pa orden og ryddelighed ved maskinerne og har skriftlige brugsvejlednin-
ger ophaengt pa saksen savel som pa de gvrige maskiner.

Forudsatning for lgsning

Forudseetningen for lgsningen er, at der fores en effektiv kontrol med, at afskeermningen pa
forsiden ikke er blevet gdelagt ved slidtage fra plader, og at afskaermningen pa bagsiden er pa
plads.

Effekt

Ved afskeermning pa for- og bagside af maskinen samt ved tilholderne sikres, at saksen kan
betjenes tilstraekkeligt sikkert.

Vil du vide mere?

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @, tIf. 98 13 54 13, Jimmy Frand-
sen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘Sikkerhedsafskeermning’, "fotocelle’ eller ‘lysbom’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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4. Generelle krav til pladesakse

Generelle krav

Afskaermning
Pa betjeningsside skal afstanden fra abning til kniv og tilholdere principielt overholde kravene

i Arbejdstilsynets vejledning B.1.3 afsnit 3.3 Det samme gaelder evt. dbninger ved enderne af
kniven. Abningens sterrelse og afstand til farezone beregnes ud fra, at der ikke ligger en plade

i saksen.

Arbejdstilsynet accepterer dog, at afstanden til farezoner indrettes i overensstemmelse med
DS/EN 13.985, som nye CE-maerkede pladesakse skal overholde:

QL. . B = Tilhgrende
A= Abmr;\g:}ns hojde, minimumes-afstand til
farezone, mm
A<6 0
6<A<7 15
7<A<8 20
8<A<10 40
10<A<12 65
12<A<16 90
16 <A <20 120
20<A <22 165
22 <A <32 190
32<A<35 230
35<A <38 320
38 <A <48 400
48 < A< 55 450
55<A <120 850

Tabellen side 76 i Arbejdsmiljgfondets Handbog for sikkerhedsgruppen, 5. udgave 1994, er lem-
peligere, men accepteres ogsa.

Nodstop
Pladesakse skal veere forsynet med nadstop.
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5. Sikring mod skader ved metalrundsav

Virksomhed og produktion

NB Ventilation A/S, Svanningevej 2, 9220 Aalborg @

Virksomheden fremstiller erstatningsluftaggregater til starre ventilationsanleeg. Til afkortning
af aluminiumsprofiler anvendes en metalrundsav anbragt i et selvsteendigt savrum og afskaer-
met mod andre arbejdspladser ved placering i en delvist lukket stajboks.

Problem

Ved arbejde med en metalrundsav er der risiko for stor skade pa haender ved utilsigtet bergring
af klingen med f.eks. mistet legemsdel til felge, idet klingen kan gribe fat i operaterens tg;j.
Endvidere er der risiko for skade pa gjne ved udslyngning af materiale. Endelig er der risiko for
eksplosion og brand som felge af udslyngning af gnister

Lasning

NB Ventilation A/S anvender en metalrundsav med fast skeerm over klingen og en bevaegelig
underskeerm saledes, at kun den arbejdende del af klingen er uafskeermet. Endvidere er der
dedemandsknap i handtaget sadan, at saven standser, hvis knappen slippes.

Forudsaetning for lgsning

Det er en forudseetning for, at der ikke sker skader ved betjening af saven, at afskeermningen er
pa plads og i orden, samt at dedemandsknappen ikke er sat ud af funktion. Dette kraever ngje
instruktion af operatgren og regelmaessig eftersyn af saven.

Effekt

Ved hjeelp af dedemandsknappen og afskeermningerne kan saven betjenes tilstraekkeligt sik-
kert.

Vil du vide mere?

NB Ventilation A/S, Svanningevej 2, 9220 Aalborg @, tIf. 98 31 52 44, Seren Kristensen.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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5. Generelle krav til metalrundsave

Generelle krav

Metalrundsave skal generelt indrettes i overensstemmelse med Arbejdstilsynets meddelelse
2.10.1 fra september 1984:

Overskaerm. Saven skal veere forsynet med en fast skaerm over den gverste halvdel af klingen.
Skaermen skal deekke begge sider af klingen.

Underskaerm. Nederste klingehalvdel skal afskeermes med en bevaegelig underskeerm, som lige-
ledes skal deekke begge sider af klingen. Skeermen skal vaere automatisk fastlast, nar saven er i
topstilling (udgangsstilling).

Dgdemandsknapfunktion. Savens betjeningshandtag skal vaere indrettet med startgreb med de-
demandsknapfunktion, sa saven kun kan kere, nar startgrebet betjenes. Nar startgrebet slippes,
skal klingen stoppe hurtigst muligt. Pa langsomtgaende metalrundsave skal klingen normalt
standse, inden den har drejet en omgang.

Nadstop og spaendingsfaldsudleser. | serlige tilfaelde, f.eks. hvor underskeermen daekker klin-
gen og er tvangsfert under hele arbejdsprocessen, kan dgdemandsknapfunktionen udelades,
hvis saven er forsynet med nedstop og spaendingsfaldsudleser.

Ngdstoppet skal veere indrettet, sa det forbliver i afbrudt stilling, efter det er blevet pavirket.
Returfering. Nar betjeningshandtaget slippes, ma saven ikke kunne bevaege sig nedad. Den skal
enten blive staende eller returnere til sin udgangsstilling. Dette kan opnas ved afbalancering

med f.eks. fjedre.

Friktionskobling. Metalrundsaven skal have friktionskobling eller en anden anordning, som
forhindrer, at der kan opsta fare, hvis klingen hugger i emnet eller karer fast.

Andre foranstaltninger
Hovedafbryderen ber indrettes med mulighed for aflasning.

Hastighedsomskifterkontakten ber indrettes med 0-stilling i midten.

Skruestik med krafttilspeending, f.eks. trykluft, ber veaere indrettet med en lukkebeveegelse pa
hgjst 8 mm.
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6. Sikring mod skader ved drejebaenk

Virksomhed og produktion

EUC Nord i Frederikshavn og Hjerring

Virksomheden udbyder erhvervsrettet grund-, efter- og videreuddannelse, til og med niveauet
for korte videregdaende uddannelser. Som et led i undervisningen anvendes et stort antal manu-
elt betjente drejebaenke.

Problem

EUC Nord blev af Arbejdstilsynet pdbudt at sikre et stort antal drejebaenke. Ved arbejde med
drejebaenke er der risiko for udslyngning af emne, spaner og opspaendingsnegle. Der er ogsa
risiko for, at operaterens t@j og har m.v. kan blive fanget, hvis der er udragende klgr pa cen-
terpatronen. Klgr betragtes som udragende, hvis de nar udenfor periferien af centerpatronen
Der kan veere risiko for, at tgj o.l. kan fanges af roterende aksel ved operaterens knae ved nogle
maskiner. Risikoen kan veere forgget, hvis centerpatronen har en lang efterlgbstid, fordi dreje-
baenken ikke er forsynet med bremse.

Lesning

Der er udfert afskeermning med sikkerhedsafbryder over kloen, der hindrer, at drejebaenkene
kan kere, hvis skaermen er sldet op. Drejebaenkene er blevet forsynet med bremse, der standser
centerpatronen fa sekunder efter, at der er trykket stop. Lesningerne er gennemfort i samar-
bejde med Robotek A/S tif. 44 84 73 60 og VS Automatik, Horsens, tif. 75 64 18 99.

Forudsaetning for lgsning

Montering af sikkerhedsafbryder kraever indgreb i drejebaenkens styring. | nogle tilfeelde kan
krav om bremse stille scerlige krav til motoren.

Effekt

Ved afskeermning og bremse kan drejebzaenkene betjenes tilstraekkeligt sikkert.

Vil du vide mere?

EUC Nord, Hanbeekvej 50, 9900 Frederikshavn, uddannelsesleder Anders Munch Hansen.

Mulige leveranderer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
'sikkerhedsafskaermning’, ‘sikkerhedsafbryder’ eller ‘'motorbremse’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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6. Generelle krav til drejebaenke

Generelle krav

Manuelle drejebzenke skal generelt opfylde felgende krav:

Afskaermning af centerpatron

Er drejebaenken fadt med afskaermning over centerpatronen, skal afskeermningen vaere monte-
ret. Der skal veere sikkerhedsafbryder pa afskeermningen sadan, at maskinen ikke kan kere, hvis
skaermen er dben. Arbejdstilsynet kan efter en konkret vurdering fravige kravet om afskaer-
ning pa maskiner, som ikke er fadt med afskaermning over centerpatronen, hvis der er faglaert
personale og ikke udragende klgr eller medbringer pa drejebaenken. Kravet er ufravigeligt pa
undervisnings-omrader som f.eks. tekniske skoler o.l.

Afskaermning ved aksel
Hvis man kan fa tej fanget i akslen ved operatarens knaee, skal akslen afskeermes.

Bremse

Stopper centerpatronen ikke fa sekunder efter, at der er trykket stop, skal drejebaenken enten
forsynes med el-bremse eller hydraulisk bremse. Dette kraeves ubetinget pa tekniske skoler o.l.,
men kan efter Arbejdstilsynets praksis fraviges pa almindelige produktionsvirksomheder. En an-
den mulighed er at forsyne skeermen med en afbryder, der sammen med et sikkerhedsrelee og
en stilstandsvagt sikrer, at skaermen ikke kan abnes, sa leenge centerpatronen kerer. Et billigere
alternativ til stilstandsvagt er et tidsrelae, der sikrer, at skaermen fgrst kan abnes et antal sekun-
der efter, at der er trykket stop, svarende til centerpatronens stoptid plus en sikkerhedsmargin.

Nedstop
Der er ikke et generelt krav om nedstop, hvis der er stoplineal i hele arbejdsomradets leengde
eller en let tilgeengelig start/stopanordning.
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7. Sikring mod tilskadekomst ved fraeser

Virksomhed og produktion

Aalborg Industries A/S, Gasvaerksvej 24, 9000 Aalborg,
Virksomheden producerer kedler til skibe og til industrielle formal.
| virksomhedens maskinvaerksted anvendes et antal aeldre metalfraesere.

Problem

Ved arbejde med metalfraeserne er der risiko for skade pa haender og arme m.v. ved utilsigtet
bergring af fraesejernet. Der er ogsa risiko for, at freesejernet kan gribe fat i tojet. Endvidere er
der risiko for gjenskade ved udslyngning af spaner og skaereolie.

Lasning

Aalborg Industries A/S anvender fraeserne uden seerlig afskeermning af fraesehovedet, idet der i
de fleste tilfeelde anvendes mindre freesehoveder. Alle fraeserne er blevet forsynet med nedstop.
Endvidere anvendes fraeserne kun af fagleert/instrueret personale.

Forudseetning for lasning

Forudsaetningen er, at freeserne anvendes af fagleert personale, som er vel instrueret f.eks. om
risikoen ved lgsthaengende tgj, og at der er opsyn med arbejdet.

Effekt

Ved instruktion af de ansatte og etablering af ngdstop sikres, at fraeserne kan benyttes tilstraek-
keligt sikkert.

Vil du vide mere?

Aalborg Industries A/S, Gasveerksvej 24, Postboks 844, 9100 Aalborg, tIf. 99 30 40 00,
Jan Lauritsen.

Mulige leverandegrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk.
Seg pa: 'Sikkerhedsafskaermning’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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7. Generelle krav til fraesere

Generelle krav

Fraesere skal generelt opfylde felgende krav:

Afskeermning af freesehovedet, hvor arbejdet gor det muligt eller ngdvendigt. Afskeermningen
kan f.eks. veere en plastic-skeerm fastholdt pa planet med magneter.

Bremse
Freesere skal vaere forsynet med bremse, som i lebet af fa sekunder standser freesehovedets
rotation, nar der trykkes pa stop.

Nadstop
Freesere skal veere forsynede med ngdstop.
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8. Sikring mod skader ved sgjleboremaskine

Virksomhed og produktion

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro
Fremstiller kogere, procestanke, centrifugalmiksere og proceslinier m.v. til fedevareindustrien,
hovedsagligt i rustfrit stal. Som et led i produktionen anvendes sajleboremaskiner.

Problem

Ved arbejde ved sgjleboremaskinen er der risiko for tilskadekomst ved berering af boret, tilska-
dekomst pa grund af skarpe spaner og risiko for udslyngning af emne ved manglende fastgo-
relse af dette. Der er ogsa risiko for, at tej, langt har og handsker kan blive fanget af boret.

Lasning

Limitech A/S har lgst sikkerhedsproblemet ved montering af nedstop samt instruktion af de
ansatte om risikomomenter og korrekt brug.

Forudsaetning for lgsning

Forudseetningen for Igsningen er, at de ansatte er grundigt instrueret om faremomenterne, og
at der anvendes afskeermning foran boret, hvor arbejdet gor det muligt eller nedvendigt.

Effekt

Ved overholdelse af givne instruktioner sikres, at risikoen for ulykker begraenses. Ved ngdstop
sikres, at tillgb til ulykker ikke udvikler sig alvorligt.

Vil du vide mere?

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro

Mulige leveranderer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk Seg pa:
'Maskinafskaermning’ eller 'ngdstop’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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8. Generelle krav til sgjleboremaskiner

Generelle krav

Boremaskiner skal generelt opfylde fglgende krav:

¢ Afskeermning af boret, hvor arbejdet gor det muligt eller ngdvendigt.

Afskeermning af evt. remtraek eller tandhjul.

Let tilgeengelig start/stop funktion.

Nadstop.

Behov for bremse skal vurderes, hvis boremaskinen har et langt efterlgb og et stort drejnings
moment, og der herved kan veere fare for ulykker.

Brugere skal instrueres om risikomomenter og korrekt brug, herunder afpasning af omdrej-
ningstallet efter borets dimension.

25



9. Sikring mod skader ved kombineret
klippe- og lokkemaskine

Virksomhed og produktion

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @

Virksomheden udferer service pa, og renovering af, kraftveerker og andre stgrre energianleeg.
Som et led i arbejdet udferes reservedele og nye konstruktioner bl.a. ved brug af kombineret
klippe-og lokkemaskine (populeert kaldet ‘Peddinghouse’).

Problem

Arbejde ved klippe- og lokkemaskinen kan indebeere risiko for mistet legemsdel, specielt fingre.
Det forhold, at maskinen har flere funktioner, kan indebaere en seerlig risiko, hvis afskeermnin-
ger ved ubenyttede veerktgjer ikke er pa plads efter brug.

Losning

Skandinavisk Industrimontage ApS har anskaffet en maskine, hvor der pa alle vaerktgjer er mon-
teret skaerme, som ikke kan sta dbne, nar veerktojet ikke er i brug. Til klippe- og lokkeopgaver
anvendes lukkede vaerktgjer. Virksomheden laegger stor veegt pa orden og ryddelighed ved ma-
skinerne og har skriftlig brugsvejledning ophaengt savel pa saksen som pa de gvrige maskiner.

Forudsaetning for lgsning

Da maskinen egentlig kan udfere arbejde som excenterpresser, men ikke opfylder de generelle
krav hertil, er forudseetningen for lesningen, at operatererne gives en grundig instruktion.

Effekt

Ved hjalp af de udferte afskeermninger og lukkede veerktajer samt den skriftlige instruktion
sikres, at klippe- og lokkemaskinen kan betjenes tilstreekkeligt sikkert.

Vil du vide mere?

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @, tIf. 98 13 54 13, Jimmy Frand-
sen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.googledk eller www. jubii.dk. Seg pa:
'Sikkerhedsafskaermning'’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger
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9. Generelle krav til kombineret klippe- og lokkemaskine

Generelle krav

Kombinerede klippe- og lokkemaskiner skal generelt opfylde folgende krav:

Alle veerktgjer og indferingsabninger skal have forsvarlige skaerme, som pa begge sider deekker
de bearbejdningssteder, der ikke er i brug. Skaermen for udklinkervaerktgjet skal sidde fast og
ma ikke forhindre, at arbejdsstedet kan ses tydeligt.

Hvis maskinen har fodkontakt eller enkelthands-udlgsning, ma den kun kunne indstilles til
enkeltslag.

Der ma ikke ved hjeelp af startindretningen kunne ske indkobling under maskinens stilstand.
Det kan medfere utilsigtet slag, nar motoren seettes i gang.

Maskinen er ikke beregnet til og ma ikke anvendes til abent ileegningsarbejde (excenterpresse-
arbejde). Maskinen bgr forsynes med etskilt, hvor dette preeciseres, f.eks. med teksten “Abent
ileegningsarbejde ikke tilladt”. (Maskintypen accepteres af Arbejdstilsynet, nar ovenstaende
krav opfyldes, selv om de generelle krav til excenterpresser ikke dermed er opfyldt. Da dette
ikke er tilfeeldet, bor der gares specielt meget ud af instruktion)

Der bar anvendes lukket vaerktgj eller max 6 mm abning ved arbejdende vaerktg;j.
Hydrauliske maskiner anbefales at vaere forsynet med trepositionskontakt.

Nadstop
Maskinen skal veere forsynet med ngdstop.
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10. Sikring mod skader ved CNC-styret
bearbejdningscenter

Virksomhed og produktion

Scanima A/S, Gugvej 152, 9210 Aalborg SO

Virksomheden producerer industrielle frysere og miksersystemer til fedevare-, medicinal- og
kemisk industri.

Som et led i produktionen anvendes CNC-styrede bearbejdningscentre i drejevaerkstedet.

Problem

CNC-styrede bearbejdningscentre har hurtigroterende veerktojer og henhgrer under automa-
tiske maskiner. Risiko ved arbejde ved maskinen er, som ved almindelige drejebaenke risiko
for udslyngning af emne, spaner og opspaendingsnegle samt risiko for, at har og tej kan blive
fanget. Desuden er der en seerlig risiko ved, at maskinen er automatisk virkende.

Lasning

Scanima A/S har indkgbt en total indkapslet maskine med sikkerhedsafbryder pa adgangslagen,
der sikrer, at maskinen ikke kan kere med fuld omdrejning pa spindlen, nar lagen star aben.
Maskinen har derudover en trepositionskontakt til brug ved indstilling med aben lage.

Forudsatning for lgsning

Losningen forudsaetter en god instruktion af de ansatte samt et godt tilsyn med, at afskeerm-
ningen er i orden, samt at sikkerhedsafbryderen pa lagen er i orden og ikke sat ud af funktion
med en "lus”.

Effekt

Ved total indkapsling af maskinen, sikkerhedsafbryder pa adgangslage og trepositionskontak-
ten samt ved instruktion og eftersyn sikres, at maskinen kan betjenes sikkert.

Vil du vide mere

Scanima A/S, Gugvej 152, 9210, Aalborg S@, tif. 96 33 10 00, veerkferer Uffe Sulkjeer.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘Sikkerhedsafskaermning’, 'sikkerhedsafbryder’ eller "trepositionshandtag’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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10. Generelle krav til CNC-styret bearbejdningscenter

Generelle krav

CNC-styrede bearbejdningscentre skal generelt opfylde kravene i Arbejdstilsynets vejledning
B.1.4. feb. 2005: Automatisk styrede maskiner og maskinanlaeg inkl. robotanlzeg.

Afskaermning
Maskinen skal veere indkapslet, og den skal veere forsynet med beveegelig skeerm med sikker-
hedsafbryder. Afskaermningen skal veere sa steaerk, at den kan opfange lgsrevne emner.

Centerpatronen skal kunne fastholde emnet, selv om det hydrauliske eller pneumatiske trykfor-
svinder.

Ved karsel med aben lage i opstilling, finindstilling og fejlfinding skal der anvendes drejehand-
tag eller dedemandsknap og normalt keres med nedsat hastighed pa centerpatronen.

Veerktgjsmagasin med tilhgrende automatisk veerktgjsskift skal altid veere afskeermet, og af-
skaermningen skal veere forsynet med sikkerhedsafbryder.

Nodstop
Maskinen skal veere forsynet med ngdstop.
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11. Sikring mod skade ved “Stenhgj”-presse

Virksomhed og produktion

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @

Virksomheden udferer service pa, og renovering af, kraftveerker og andre stgrre energianlzeg.
Som et led i arbejdet udfgres reservedele og nye konstruktioner bl.a. ved brug af en “Stenhgj"-
presse. “Stenhgj”-presse er en populeer betegnelse for presser, som hyppigt anvendes i indu-
strien og pa veerksteder til udpresning af f.eks. lejer o.l. og er fabrikeret af firmaet Stenhgj, men
ogsa af en reekke andre fabrikanter.

!

Problem

Risikoen ved arbejde med pressen er klemning ved cylinderen, der kan fgre til mistet legemsdel.

Lasning

Skandinavisk Industrimontage ApS anvender pressen til simple opretnings- montage og de-
monteringsarbejder og har lgst sikkerhedsproblemet ved en dedemandsbetjening, og pressen
har en nedadgaende stempelhastighed pa 20 mm/sekund. Skriftlig instruktion er opheengt ved
pressen.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for lgsningen er, at pressen udelukkende anvendes til simple opretnings- og
montageopgaver, men ikke til egentlig produktion, og at den i gvrigt opfylder kravene i afsnit-
tet om Generelle krav.

Effekt

Ved anvendelse af dedemandsbetjeningen sikres, at pressen kan betjenes tilstraekkeligt sikkert.

Vil du vide mere

Skandinavisk Industrimontage ApS, @lgodvej 11, 9220 Aalborg @, tIf. 98 13 54 13, Jimmy Frand-
sen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.googledk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘Dgdemandsbetjening’.

Se i ovrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger
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11. Generelle krav til “Stenhgj”-presser

Generelle krav

"Stenhgj”-presser skal generelt opfylde felgende krav:

Vaerkstedspresser betragtes af Arbejdstilsynet som veerende forsvarlige til simple opretnings-,
montage- og demontagearbejder, men ikke til egentlig produktion, hvis den er forsynet med
direkte betjent dedemandsbetjening og har en nedadgdende stempelhastighed pa maksimalt
20 mm/sekund. Opfyldes disse krav ikke, skal pressen sikres pa anden made f.eks. med tohands-
betjening.

Nodstop
Der er ikke krav om saerligt nedstop.
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12. Sikring mod gjenskader m.v. ved baenkslibemaskine

Virksomhed og produktion

Aalborg Industries A/S, Gasvaerksvej 24, 9000 Aalborg,
Virksomheden producerer kedler til skibe og til industrielle formal. Mange steder i produktio-
nen er opstillet baenkslibere.

Problem

Ved arbejde med baenksliberne er der risiko for gjenskader ved udslyngning af slibestov. Der er
0gsa risiko for udslyngning af emne med skade pa haender, arme og krop ved for stor afstand
mellem landet og slibeskiven. Der er risiko for fingerskader ved bergring af skibeskiven samt
risiko for spreengning af slibestenen. Endelig er der risiko for eksplosion og brand som faelge af
udslyngning af gnister.

Lasning

Aalborg Industries A/S har opsat skilte med pabud om gjenvaern ved alle baenkslibere. Ved
sikkerhedsgruppernes kvartalsvise sikkerhedsrunderinger kontrolleres, at de gennemsigtige
beskyttelsesskeerme er intakte, og at de i modsat fald bliver udskiftet, samt at afstanden mellem
land og sten hgjst er 2 mm. Alle ansatte er instrueret om brug af beskyttelsesbriller ved brug af
maskinen.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen lgsningen er, at der fores tilsyn med, at slibestenene er i orden, at beskyttelses-
skaermene kontrolleres losbende og udskiftes i nedvendigt omfang, samt at instruktion om brug
af briller fglges.

Effekt

Ved pabudskilte om gjenvaern, beskyttelsesskeerme, kontrol af sten samt afstand mellem sten
og land og instruktion af de ansatte sikres, at baenksliberne kan betjenes tilstreekkeligt sikkert.

Vil du vide mere?

Aalborg Industries A/S, Gasvaerksvej 24, 9100 Aalborg, tIf. 99 30 40 00, Jan Lauritsen

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Seg pa:
‘Gennemsigtig beskyttelsesskaerm’, ‘gjenvaern’ eller ‘pabudsskilte’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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12. Generelle krav til baenkslibermaskiner

Generelle krav

Baenkslibere skal generelt opfylde felgende krav:

Slibeskiven skal vaere omsluttet af en skaerm, der er tilstraekkelig solid til at kunne opfange
brudstykker af skiven, hvis den spraenger, og beskytter mod utilsigtet berering. Vadslibning og
periferhastighed under 15 m/s er undtaget fra dette krav.

Som veern mod fremmedlegemer i gjnene skal slibemaskiner forsynes med gennemsigtige
beskyttelsesskaerme af splintfrit materiale eller opslag om krav om anvendelse af slibebriller
eller ansigtsskaerm. Der ber dog altid anvendes gjenvaern, og opslag herom ber opsaettes ved
arbejdspladsen.

Afstand mellem landet og slibeskiven ma hgjst vaere 2 mm.

Der skal anvendes slibeskiver, der af fabrikanten er maerket med sterste periferihastighed og
den dertil svarende omdrejningshastighed.

Udsugning kraeves pa sterre maskiner.

Nadstop
Der kraeves ikke ngdstop pa baenkslibemaskiner.
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13. Sikring mod gjenskader m.v. ved bandslibemaskine

Virksomhed og produktion

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro
Virksomheden fremstiller kogere, procestanke, centrifugalmiksere og proceslinjer m.v. til fade-
vareindustrien, hovedsagligt i rustfrit stal. Som led i produktionen anvendes bandslibemaskiner.

Problem

Ved arbejde med bandsliberen er der risiko for gjenskader ved udslyngning af slibestay, risiko
for udslyngning af emne med skade pa haender, arme og krop ved for stor afstand mellem lan-
det og slibeband samt risiko for spraengning af slibebandet.

Lesning

Limitech A/S sarger for, at bandsliberen er forsynet med gennemsigtige beskyttelsesskeerme af
splintfrit materiale, som hyppigt udskiftes, nar de har lidt overlast. Der er opsat pdbud om brug
af gjenveern. De ansatte er instrueret om risikomomenter og korrekt brug af maskinen.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for Igsningen er, at der fares tilsyn med, at slibebandet er i orden, at beskyttel-
sesskaermene kontrolleres lobende og udskiftes i nedvendigt omfang, samt at instruktioner om
brug af briller efterfelges.

Effekt

Ved at sikre at beskyttelsesskeermene altid er intakte og med pabud om gjenveern og overhol-
delse af givne instruktioner sikres, at risikoen for ulykker begraenses.

Vil du vide mere?

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro, tIf. 98 24 31 44, Thomas Mogensen.

Mulige leveranderer: Find dem via Internettet pa www.googledk og www.jubiidk.
Seg pa: ‘Beskyttelsesskeerme’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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13. Generelle krav til bandslibemaskiner

Generelle krav

Bandslibere skal generelt opfylde falgende krav:

Afskaermning
Der skal veere sikringsskeerme omkring slibebandet.

Som veern mod fremmedlegemer i gjnene skal slibemaskiner vaere forsynet med gennemsigtige
beskyttelsesskeerme af splintfrit materiale eller opslag med krav om anvendelse af slibebriller
eller ansigtsskeerm.

Bremse
Der er ikke krav om bremse.

Nodstop
Der er ikke krav om ngdstop.

Udsugning
Der er krav om udsugning til det fri evt. gennem cyklon.
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14. Sikring mod sarskader m.v. ved bandsav

Virksomhed og produktion

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro
Virksomheden fremstiller kogere, procestanke, centrifugalmiksere og proceslinjer m.v. til fade-
vareindustrien, hovedsagligt i rustfrit stal. Som led i produktionen anvendes bandsave.

Problem

Ved arbejde med bandsaven er der risiko for sarskade og mistet legemsdel ved bergring af
klingen.

Lasning

Limitech A/S har indkebt en sav med fast afskaermning af klingebandet pa oversiden og ved
enderne af bandet samt justerbar klingebeskyttelse pa undersiden saledes, at hele den ikke-ar-
bejdende del af klingebandet er sikret mod bergring. Endvidere er udfert nedstop i betjenings-
panelet. Endelig instrueres brugerne om risikomomenter og korrekt brug.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for lgsningen er, at der fores tilsyn med, at afskeermning er intakt og korrekt
justeret.

Effekt

Ved korrekt justering af klingebeskyttelsen sikres, at saven kan betjenes tilstraekkeligt sikkert,
og ved etablering af ngdstop sikres, at tilleb til ulykker ikke udvikler sig alvorligt.

Vil du vide mere?

Limitech A/S, Fristrupvej 162-164, 9440 Aabybro, tIf. 98 24 31 44, Thomas Mogensen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.googledk eller www.jubii.dk.
Seg pa: ‘Nedstop’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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14. Generelle krav til bandsave

Generelle krav

Bandsave skal generelt opfylde falgende krav:

Afskaermning
Saven skal veere forsynet med indkapsling af klingen, undtagen pa den arbejdende del.

Bremse
Saven skal stoppe hurtigt. | modsat fald skal der etableres en bremse.

Nadstop
Saven skal veere forsynet med nedstop.
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15. Sikring mod klemning af haender m.v. i svingbukker

Virksomhed og produktion

NB Ventilation A/S, Svanningevej 2, 9220 Aalborg @
Virksomheden fremstiller erstatningsluftaggregater til sterre ventilationsanlaeg. Til bukning af
plader til kabinetter anvender virksomheden flere svingbukkere.

Problem

Ved betjening af svingbukkere kan der veaere risiko for klemning mellem overvange og buk-
kevange, nar bukkevangen kares ned for at fastholde pladen. Der kan ligeledes veere risiko for
at blive ramt af bukkevangen eller emnet under dennes bukke- og returbevaegelse.

Lasning

NB Ventilation A/S har lgst sikkerhedsproblemet med betjening af svingbukkeren ved anven-
delse af pedaler for op- og nedbevaegelse udfert som trepositionspedal samt instruktion af de
ansatte, der bruger svingbukkeren. Desuden er der lavet afskeermning af bukkevangens bevae-
gelse (orange skaerme ved enderne).

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for Igsningen er, at operatgrerne er vel instrueret, da der stadig bestar en rest-
risiko for klemning ved betjeningen.

Effekt

Ved brug af trepositionspedal og instruktion af de ansatte kan svingbukkeren betjenes tilstraek-
keligt sikkert.

Vil du vide mere?

NB Ventilation A/S, Svanningevej 2, 9220 Aalborg @, tif. 98 31 52 44, Sgren Kristensen.

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.googledk eller www.jubii.dk Seg pa:
'Negdstop’, ‘tohandsbetjening’ eller 'tre-positionspedal’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.

38



15. Generelle krav til svingbukkere

Generelle krav

Svingbukkere (ogsa kaldet kantbukkemaskiner) skal generelt opfylde folgende krav:

Halvautomatiske maskiner

Maskiner med én bukkeoperation pr. startimpuls skal have startindretning med dedemands-
knapfunktion. Den skal virke under modholdets fulde nedadgaende beveaegelse, men ikke
ngdvendigvis under bukningen.

Der skal vaere ngdstop, som kan betjenes let og farefrit fra maskinens normale betjeningsplads.
Klemningssteder, f.eks. mellem bukkevange og maskinstativ, skal afskaermes.

Som startindretning, kombineret med ngdstop, skal anvendes en trepositionspedal med fol-
gende funktion:

Pedal i gverste stilling (upavirket): Maskinen stoppet.

Pedal halvt nedtradt: Farlig maskinbevaegelse foregar med holdefunktion (dedemandsknap-
funktion).

Pedal i nederste stilling: Stop. Maskinen stopper eller returnerer.

Hvis bukkevangens nedadgdende hastighed for fastholdelse af emnet er over 10 mm/sekund,
skal svingbukkeren sikres pa anden made med f.eks. tohandsbetjening.

Programstyrede svingbukkere
Maskiner, hvor flere bukkeoperationer udfgres efter en pavirkning af startindretningen, skal
veere indrettet saledes, at modholdets maksimale abning normalt ikke overstiger 6 mm.
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16. Sikring mod klemning i fladjernsbukker

Virksomhed og produktion

SFK Systems A/S, Indkildevej, 9210 Aalborg SO

Virksomheden fremstiller og saelger maskiner og teknisk udstyr til kedindustrien samt embal-
lage, pakke- og emballeringsudstyr, veje-/datasystemer samt standardudstyr og handelsvarer,
primaert til fadevareindustrien. Som et led i produktionen anvendes bl.a. fladjernsbukker.

Problem

Ved betjening af fladjernsbukker er der risiko for klemning af fingre, med mistet legemsdel til
folge.

Lasning

SFK Systems A/S har lgst sikkerhedsproblemet ved udskiftning af fodkontakten til en trepositi-
onskontakt sadan, at fladjernsbukkerens pressebevaegelse stoppes, bade hvis kontakten treedes
i bund, eller hvis foden fjernes fra kontakten.

Forudsaetning for lgsning

Forudseetningen for lgsningen er, at operatgrerne er vel instruerede, da der stadig bestar en
rest-risiko for klemning ved betjeningen.

Effekt

Ved montering af trepositionskontakten sikres, at fladjernsbukkeren kan betjenes tilstreekkeligt
sikkert.

Vil du vide mere?

SFK Systems A/S, Indkildevej, 9210 Aalborg S@, tif. 76 34 27 00, veerkfgrer Claus Sendergaard
Jensen.

Mulige leverandgrer: Findem via Internettet pd www.google.dk eller www.jubii.dk.
Seg pa: ‘'Tohdndsbetjening’ eller "tre-positionspedal’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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16. Generelle krav til fladjernsbukkere

Generelle krav

Fladjernsbukkere skal generelt opfylde felgende krav:

Fladjernsbukkere skal indrettes sadan, at der ikke er risiko for klemning af fingre og haender
ved betjeningen. Sikringen kan f.eks. ske ved afskeermning af klemsted, ved tohandsbetjening
eller trepositionspedal. Anvendes trepositionspedal skal klemkaebernes beveegelse veere lang-
som med en hastighed pa max 10 mm/sekund.

Nodstop
Fladjernsbukkere skal have ngdstop.
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17. Sikring mod sarskader ved afkorter med skeereskive

Virksomhed og produktion

Aalborg Industries A/S, Gasvaerksvej 24, 9000 Aalborg,

Virksomheden producerer kedler til skibe og til industrielle formal. Fer sammensvejsning af ror
til endelgse baner, som bruges i kedlerne, renskeeres alle rer-ender med afkorter med skaere-
skive ("hurtig-cutter”).

Problem

Ved arbejde med en afkorter med skeereskive er der stor risiko for store skader pa haenderne
ved utilsigtet berering af skaereskiven. Endvidere er der risiko for skade pa gjne ved udslyng-
ning af materiale.

Endelig er der risiko for eksplosion og brand som fglge af udslyngning af gnister.

Lasning

Aalborg Industries A/S vil afskaerme skaereskiven med en fast overskeerm og fleksibel under-
skaerm. Afkorteren er placeret i en boks, der opfanger skeerestov og gnister. Den er tilkoblet
udsugningsanleegget. Skaereskiven vil fa dgdemandsknap i handtaget.

Forudsatning for lgsning

Forudsaetningen for Igsningen er, at der fores effektivt tilsyn med, afskeermningen er pa plads
og i orden, samt at dedemandsknappen ikke er sat ud af funktion.

Effekt

Ved etablering af en fleksibel underskaerm er der mindre risiko for at komme i bergring med
den roterende skaereskive. Placeringen af afkorteren i en separat boks med udsugning mindsker
stov- og regudvikling i veerkstedet.

Vil du vide mere?

Aalborg Industries A/S, Gasvaerksvej 24, Postboks 844, 9100 Aalborg, tIf. 99 30 40 00, Jan Laurit-
sen

Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubiidk. Seg pa:
‘Dedemandsbetjening’ eller ‘sikkerhedsafskeermning’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.
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17. Generelle krav til afkorter med skaereskive

Generelle krav

Afkortere med skaereskive skal generelt opfylde felgende krav:

Afskaermning

Afkorteren skal have en fast overskeerm samt en bevaegelig underskeerm sadan, at risikoen for
utilsigtet bergring med skaereskiven minimeres ved brug.

Startfunktionen skal veere dedemandsbetjent sddan, at driften stoppes, hvis handtaget slippes.
Afkorteren skal veaere forsynet med bremse saledes, at skaereskiven stopper hurtigt efter at dg-
demandshandtaget er sluppet.

Krav til bruger
Der skal anvendes beskyttelsesbriller ved arbejde med afkorteren, og brugeren ber instrueres
herom. Opslag med pabud om gjenveern ber opseettes ved arbejdspladsen.
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18. Sikring mod skade ved mekanisk dreven port

Virksomhed og produktion

Teknos A/S, Gasvaerksvej 30, Postboks 562, 9100 Aalborg
Virksomheden producerer farver og lakker til industrien
og til det professionelle marked, samt til "gor det

selv” markedet. Produktion og lager foregar i adskilte
bygninger, og transport af varer mellem bygningerne
foregar med truck. Alle porte, hvor der foregar
truckkgrsel, er mekanisk drevne porte.

Problem

Mekanisk drevne porte kan indebeaere stor risiko for personskade med lemlaestelse eller ded til
folge.

Der er risiko for at blive ramt og/eller klemt ved portbladets op eller ned bevaegelse ved rul-
leporte o.l. eller sideveerts beveegelse ved skydeporte. Der kan vaere risiko for, at portbladet
styrter ned ved fjederbrud med skader til folge. Der kan veere risiko for, at f.eks. trucks pakerer
portbladet med skader til folge.

Der kan veere risiko for skade pa haender og fingre ved styreskinnerne ved rulleporte.

Lesning

Teknos A/S har renoveret alle porte med fjederbrudssikring, samt lavet aftale med ekstern ser-
vicevirksomhed om et arligt gennemsyn og kontrol af deres mekanisk drevne porte.

Forudsaetning for lgsning

Forudsaetningen for lgsningen er, at portene er renoveret efter Arbejdstilsynets krav til porte jf.
afsnittet om Generelle kray, og at portene efterses regelmaessigt efter leveranderens anvisnin-
ger, normalt mindst en gang arligt.

Effekt

Fjederbrudssikringen skal hindre uheld ved brud, og leverandgrens anvisninger, som foreskriver
eftersyn mindst hver 12. maned, efterfalges.

Vil du vide mere?

Teknos A/S, Gasveerksvej 30, Postboks 562, 9100 Aalborg, tIf. 96 31 96 31, Niels Poulsen.
Mulige leverandgrer: Find dem via Internettet pa www.google.dk eller www.jubii.dk. Se@g pa:
'Sikkerhedseftersyn’, ‘overvaget kantliste’, 'foleliste’, ‘fotocellevaern’, 'fjederbrudssikring’ og

'beskyttelse ved rondel’.

Se i gvrigt afsnittet om Generelle krav samt Regler og vejledninger.

44



18. Generelle krav til mekaisk drevne porte

Generelle krav

Mekanisk drevne porte skal generelt opfylde felgende krav:

Fingerbeskyttelse

Mekanisk drevne porte leveret efter 1.9.1996 skal veere udrustet med beskyttelse eller rondel
pa kareruller som beskyttelse mod klemrisiko mellem rulle og skinne. Det ber ogsa udferes pa
2ldre porte.

Fjederbrudssikring

Mekanisk drevne porte leveret efter 1.4.1997, hvor den drivende enhed kan frakobles fra por-
tens balancering/fjedre, skal veere udrustet med en fjederbrudssikring. Det ber ogsa udferes pa
eeldre porte.

Manuelle porte skal have en fjederbrudssikring, der er i stand til at hindre portbladet i ukon-
trolleret lukning/bevaegelse ved havari af en eller flere fjedre.

Kantliste/fotocelleveern
Mekanisk drevne porte skal have en kontinuerligt overvaget kantliste (foleliste) eller en perio-
devist overvaget kantliste dubleret med en ekstra sikkerhedsanordning som f.eks. en fotocelle.

Motorvaern/reparationsafbryder

Mekanisk drevne porte skal have en reparationsafbryder for at hindre utilsigtet drift under
service/reparation. Der bor veere et handbetjent motorvaern placeret forud for portstyringens
stromtilslutning.

Nodstop
Mekanisk drevne porte skal have et nadstop placeret i umiddelbar naerhed af betjeningspane-
let.
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Metoder og vaerktgjer

Vejledning i risikovurdering

Risikovurdering er et veerktgj, | med fordel kan benytte til at kortleegge sandsynligheden for,
at risikable heendelser indtraeffer, samt eventuelle konsekvenser af disse. Der findes forskellige
metoder til risikovurdering, hvor nogle er mere komplekse end andre.

| det felgende er en enkel metode for risikovurdering beskrevet efterfulgt af et eksempel.

En risikovurdering giver mulighed for, at | kan finde ud af, hvor stor sandsynlighed der er for, at
en bestemt fare medferer en ulykke, og hvilke konsekvenser denne ulykke vil have.

Fare og risiko anvendes ofte i fla&eng. Det er dog to forskellige storrelser, hvilket kan ses i dette
eksempel:

Billederne viser to tilsyneladende ens vulkanger. Begge ger indeholder den samme fare nemlig
en vulkan, der kan komme i udbrud. P4 den farste @ kommer vulkanen i udbrud hvert 20. ar. Pa
den anden g kommer vulkanen i udbrud hvert 200. ar.

Qerne indeholder den samme fare, men risikoen ved at bo pa den farste g, er ti gange sa stor
som risikoen pa den anden g.

— et —— et ———

Den forste @ har vulkanudbrud hvert 20. ar Den anden @ har udbrud hvert 200. ar

Hvorfor foretage en risikovurdering?

Vi anbefaler, at | foretager en risikovurdering, for | kaster jer ud i sikring af de forskellige maski-
ner. Dette skal sikre, at | ikke investerer i noget, som er ungdvendigt, og samtidig risikerer | at
overse andre alvorlige problemer.

Ved at lave en risikovurdering kan | finde de farer, der kan veere forbundet med arbejdet pa en
maskine, og | kan vurdere, hvad der er vigtigst at fa gjort noget ved.

Risikovurderingen giver svar pa tre spargsmal:

1) Hvad kan ga galt?

2) Hvordan kan vi forhindre, at det gar galt?

3) Hvad kan vi gere for at reducere konsekvenserne, hvis det alligevel gar galt?

| det folgende beskrives fremgangsmaden trin for trin. Derefter gennemgas et eksempel.
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Fremgangsmade

. Nar I skal lave en risikovurdering, skal | forst have besluttet hvilke driftssituationer, der skal
med i vurderingen. En maskine vil typisk veere omfattet af felgende driftssituationer: Opstil-
ling, brug, rengering, vedligehold og reparation.

. Dernaest skal | finde ud af hvilke farer, der kan opsta pa og ved maskinen. Oplist alle taenke-
lige risikable haendelser ved at stille spargsmal af typen: “hvad nu hvis...?" Alt, hvad der kan

ga galt, skal med!

. Vurder derefter sandsynligheden for, at hver enkelt haendelse kan indtreeffe.

1 = Meget usandsynligt. (Det er meget usandsynligt, at heendelsen indtreeffer. Det kan anta-
ges, at haendelsen ikke vil forekomme.)

2 = Sandsynligt. (Det er teenkeligt, at haendelsen indtreeffer. Det kan antages, at haendelsen
sjeeldent vil forekomme.)

3 = Meget sandsynligt. (Det er meget sandsynligt, at heendelsen indtraeffer. Det kan antages,
at heendelsen vil indtreeffe.)

. Vurder herefter konsekvensernes alvor, hvis haendelsen indtreeffer.

1 = Let skadelig. (Enkelte mindre skader f.eks. hudafskrabninger og stev i gjet. Arbejdet kan
fortseettes senest dagen efter.)

2 = Skadelig. (Veesentlige skader f.eks. forstuvninger, sarskader og forbraendinger. Skaderne
heles uden, eller naesten uden men. 2 - 30 fraveersdage.)

3 = Seerdeles skadelig. (Dedsfald eller svaere skader f.eks. livsforkortende skader, amputation
og sterre knoglebrud. Varige men, dedsfald eller mere end 30 fravaersdage.)

. Risikoniveauet udregnes ved at gange sandsynligheden med konsekvensen.

. Muligheden for forbedringer vurderes ved at se pa mulighederne for at eendre pa sandsynlig
heden, og ved at se pa om konsekvenserne kan afbedes, hvis heendelsen alligevel indtraeffer.

Nedenstdende skema kan benyttes, nar det skal afgares om risikoen kan tolereres.

Konsekvens Lille Mellem Hoj
Sandsynlighed L 2 3
Meget usandsynligt Ubetydelig risiko Risiko kan tolereres Moderat risiko
1 1 2 3
Sandsynligt Risiko kan tolereres Moderat risiko Alvorlig risiko
2 2 4 6
Meget sandsynligt Moderat risiko Alvorlig risiko Risiko kan ikke tolereres
3 3 6 9
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Eksempel:

skemaet, kan der pa billedet identificeres farekilder

Nedenfor gives et eksempel pa en risikovurdering af arbejde ved drejebaenk.

Som det fremgar af

Arbejdsopgave: Drejning

. Sandsynlighed: Konsekvens: Risikoniveau:
Farlige heendelser S K R=SxK
Snuble og falde i palle 3 3 9
Horeskade (80 dB) 1 3 3
Skaerespaner i gjet 2 3 6
Haenderne i klemme 2 3 6
Udslyngning af emne og > 3 6
opspaendingsnegle
Beveegelige dele griber fat 2 3 6
i beklaedning
Fodskader ved tab af 3 2 6
genstande
Rygskade 2 2 4

Der kan andres pa sandsynligheden ved at:
e foretage oprydning pa gulvareal

e  heeve lagerpallerne

e afskaerme centerpatron

e  afskeerme aksel

Der kan andres pa konsekvensen ved at:
e anvende hgrevaern

e anvende sikkerhedsfodtgj

e  pabygge en bremse

Efter, at disse tiltag er gennemfart, kan en ny risikovurdering se saledes ud:
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Arbejdsopgave: Drejning

. Sandsynlighed: Konsekvens: Risikoniveau:
Farlige haendelser S K R=SxK
Snuble og falde i palle 1 3 3
Horeskade (80 dB) 1 3 3
Skeerespaner i gjet 1 1 1
Haenderne i klemme 2 3 6
Udslyngning af emne og

. 1 3 3
opspaendingsnagle
Bevaegelige dele griber fat 1 3 3
i bekleedning
Fodskader ved tab af gen-

3 1 3

stande
Rygskade 1 2 2

Det vil fortsat veere muligt at forbedre sikkerheden, men der er opnaet betydelige forebyggende
forbedringer med meget enkle midler.
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Maskinsikkerhed og
arbejdspladsvurdering

Vurdering af maskinsikkerhed skal altid veere en fast bestanddel i jeres arbejdspladsvurdering. Ek-
semplerne med gode lgsninger pa sikkerhedsforanstaltninger kan give jer inspiration bade til at kort-

laegge og til at udarbejde konkrete lgsningsforslag.

Men maskinsikkerhed skabes ikke kun af de sikkerhedsforanstaltninger, der sidder pa maskinen. Der
er en snaever sammenhang mellem maskinen, arbejdsstedets indretning og de emner, der handteres

i produktionen.

Nedenfor gennemgas derfor kort nogle af de vigtigste forhold, som | skal have med i jeres arbejds-

pladsvurdering.

APV (Arbejdspladsvurdering) skal gennemfares af alle virksomheder, der har ansatte.

Som arbejdsgiver skal du tage initiativ til, at der gennemfgres APV mindst hvert 3. ar

Stej og akustik

Maskiner skal konstrueres og fremstilles, sa

de afgiver mindst mulig stgj. Hvis | kan male
pa stojen skal den sa vidt mulig veere under
80dB(A).

Hvis maskinen afgiver skadelig eller ge-
nerende stgj, sa skal stajen deempes. Forst
og fremmest ved at isolere eller indkapsle
maskinen og dernaest ved at bruge lyddeem-
pende materialer i arbejdsrummet.

Pladsforhold

Maskiner skal veere opstillet, sa der er til-
straekkelig plads omkring dem til at udfere
arbejdet bekvemt og farefrit. | skal se pa be-
tjening, justering, omstilling, vedligeholdelse
og renggring.

Afstanden mellem maskiner skal veere
mindst 1,1 m og til fast bygningsdel mindst
0,7 m.

Den frie hgjde over arbejdspladsen pa gulv
eller platforme skal vaere mindst 2,1 m.
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Belysning

Den bedste belysning af arbejdspladsen far |
ved at kombinere almen belysning og indivi-
duel belysning.

I skal sikre, at lyskilderne er placeret, sa lyset
ikke kaster skygger pa arbejdsstedet.

Blaending kan tit vaere et stort problem.
Blaendingen kan forarsages bade af de kun-
stige lyskilder og ved direkte eller indirekte
solindfald.

Arbejdsstillinger

Betjening af maskinen skal kunne forega sik-
kert og med forsvarlige arbejdsstillinger og
beveegelser.

Der skal vaere plads til ben og fgdder, og du
skal kunne arbejde med armene teet til krop-
pen, bade nar du sidder og star.

Indretningen skal sikre, at der kun sjaeldent
skal arbejdes i maksimal reekkevidde: 35 — 37
cm siddende og 50 cm. staende.

Tunge loft

Loft pa under tre kg. vurderes normalt ikke
som et tungt loft.

Nar | lgfter tungere emner, skal | vurdere,
om der er brug for et teknisk hjeelpemiddel
og/eller om | kan forbedre indretningen.

Loft skal forega taet pa kroppen og lige
foran kroppen. Loft over skulderhgjde og
under knaehgjde skal undgas.

Samspil mellem maskine og menneske

| skal veere opmeerksomme pa samspillet
mellem maskine og menneske f.eks.:

- Anvender operatgren maskinen korrekt?

- Har operatgren respekt for sikkerhedsfor-
anstaltningerne?

- Har operatgren tilstreekkelig viden om ma-
skinen?

- Er der mulighed for variation i arbejdet?
- Er der mulighed for pauser i arbejdet?
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Tjekliste til handveerktgj

Virksomhed :

Deltager(e) :

Dato:

Vaerktoj/Fabrikat

Bruger(e)s
uddannelse/erfaring

Alder

Brugsfrekvens :

OK = +, ikke OK = -, Ikke aktuelt =0

Tjekpunkter Vurdering

Bemaerkninger

1. Leverandgrbrugsanvisning
forefindes

2. Instruktion er foretaget

3. Dademandsfunktion

4. Ngdstop

5. Fastggrelse af emner

6. Efterlgbstid

7. Stov

8. Stgj

9. Eftersyn

- dobbeltisolering/6. maned

10. Spaendingsfaldsudlaser

11. Energitilforsel

- stikprop

- kabel

12. HFI-afbryder

13. Fast tilslutning
- udfert af el-installater

- afbryder
- reparationer

14. Generel
vedligeholdelsesstand

15. Oprydning og rengering
omkring arbejdsstedet

16. Qvrigt
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Tjekliste for maskinsikkerhed

Virksomhed: Afdeling:

Maskine: Udfyldt af:

Fabrikat: Dato:

Omrade Tjekpunkt OK | Fejl | Bemaerkninger

1. Start/stop

Ngdstop ved farezoner

Maskinen standser i sikker stilling

Genstart efter reset og klarstilling

Motorbremse, el/manuel (hajst 10 sek.)

Hovedafbryder med Ias

Sikring mod tryksvigt/spaendingsfald

Andet

2. Betjening

Tohandsbetjening i fareomrade

Fodpedal i sikker afstand

Andet

3. Afskeermning
ved farezone

Afskeermning ved bevaegelige dele (max 6 mm)

Kaeder/remme

Valser

Stempler

Roterende maskindele

Klemning/klipningsfare (svingende maskindele)

Automatisk afbryder (lysgitter)

Sikring ved farezoner

Afskeermning ved fremfgring

Afskeermning ved udtag

Indkapsling af veerktgj

Sikring mod udslyngning af maskindele m.m.

Andet

4. Diverse

Stoj

Vibrationer

Stev/farlige stoffer — ventilation

Belysning

Pladsforhold

Regelmaessig vedligeholdelse

Rengering

Instruktion (skriftlig)

Oplaering

Andet
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Oversigt over lovpligtige eftersyn

Virksomheden skal sgrge for, at en sagkyndig person med passende mellemrum foretager lovpligtige
eftersyn af de tekniske hjeelpemidler pa virksomheden. Eftersynene er med til at sikre, at sikkerheds-
foranstaltningerne altid fungerer efter hensigten, og at de tekniske hjeelpemidler betjenes korrekt.

Oversigten nedenfor viser, hvilke tekniske hjeelpemidler der er omfattet, og hvor ofte eftersynet skal
foretages.

Lovpligtige eftersyn
Folgende tekniske hjeelpemidler er omfattet af T =
. . . e ()

pligten til lovpligtige eftersyn ry — ©

= ~+

5 2 S

oL L s 2 A

LAY =+ o o
T | @ = @ o
=@ @ @ ® S
2 - a o N ~
5 I wn w0 o o =
= © 5 5 2 o @ =
Qe o o ) a o3 | @
Intervaller for eftersyn o S o} o 2 o 32 |

Hovedeftersyn hver 12. maned ' X X X | X
10-ars eftersynz | X
Eftersyn hver 3. maned X3 X
Eftersyn hver 12. maned X4
Udvendigt eftersyn af beholder hvert 2. ar X
Indvendigt eftersyn af beholder hvert 4. ar X

Det er forskelligt, hvad der kontrolleres ved et eftersyn. Det afhaenger af, hvilket teknisk hjeelpemid-
del, der drejer sig om.

! Det skal foretages oftere, hvis det er nadvendigt efter leverandgrens brugsanvisning.
2 Geelder for udenders hejseredskaber

3 Geelder for excenterpresse o.l.

4 Gaelder for hydrauliske og pneumatiske presser
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Regler og vejledninger vedrgrende lovpligtige eftersyn

Nedenfor kan | se, hvilke regler og vejledninger der geelder for eftersyn pa det enkelte tekniske

hjeelpemiddel.

Lovpligtige eftersyn

Folgende tekniske hjaelpemidler er omfattet af P 2
pligten til lovpligtige eftersyn 3 ,_?‘,
3 = =
& & o
S| o | 3 2
o| © ° o
o = S N &
o | R =1 o o
o3 | 2 ® o) =]
22| 2 | g v~ | 2|3
H i P fﬁ_)'_ < ~ ~ = o =
Regler og vejledninger vedrgrende lovpligtige SR 2 l o g o =
eftersyn g2l 2 |2 [2 |8 |35 |¢2
Bekendtggrelse nr. 1109 af 15. december 1992 om
anvendelse af tekniske hjeelpemidler. X X X X X X X
Arbejdstilsynets bekendtggrelse nr. 1101 af 14. X X X X
december 1992 om hejseredskaber og spil
At-anvisning nr. 2.3.0.2 (maj 1996) Opstilling,
eftersyn og vedligeholdelse af hejse-, lofte-og | X X X X
transportredskaber
At-anvisning nr. 2.3.0.3 (marts 1998)
Belastningsprove af hejse- og lofteredskaber X X X X
At-meddelelse nr. 2.0.2.11 (januar 1999) X X X X
Anvendelse af hejse-, lofte- og transportredskaber
Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 509 af 18. juni
1997 med senere a&ndringer om anvendelse af | X
elevatorer m.v.
Arbejdstilsynets bekendtggrelse nr. 746 af
26. november 1987 med senere andringer X
om trykbeholdere og rersystemer under tryk
(Kgleanlaeg, varmepumpeanlaeg m.v.)
Vejledning om anmeldelse af hejseredskaber og X X
spil (Arbejdstilsynet)
Tjekliste til lastbil- og traktorkraner X
(Arbejdstilsynet)
Tjek pa gaffeltrucken (Tjekliste/Arbejdstilsynet) X
Tjek pa minilaesseren (Tjekliste/Arbejdstilsynet) X
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Instruktion

¢ Hver enkelt ansat skal have en tilstreekkelig og hensigtsmaessig oplaering og instruktion i at
udfere arbejdet pa en farefri made.

¢ Den ansatte skal have oplysninger om de ulykkes- og sygdomsfarer, der eventuelt er forbun-
det med vedkommendes arbejde.

Oplaering og instruktion skal navnlig ske i forbindelse med:

Anseettelsen

Forflyttelse eller aendring i arbejdsopgaverne
Indfarelse eller aendring af arbejdsudstyr
Indferelse af ny teknologi.

Instruktion til arbejdet handler om de forhold, der har at ggre med det konkrete arbejde, medarbej-
deren skal udfere.

Hvis du er arbejdsgiver, har du ansvaret for instruktionen af dine ansatte. Du skal altsa sikre, at
der bliver informeret om sikkerheds- og sundhedsfarer ved arbejdet, og at der gives instruktion i
sikkerhedsforanstaltninger, herunder om szerlige forhold pa arbejdsstedet.

Men det behgver ikke at vaere dig, der instruerer i praksis. Det kan veere arbejdslederen eller en erfa-
ren kollega.

Hvis | bruger skriftlige instruktioner pa virksomheden, kan det veere en god idé at samle materialet i
en mappe sammen med en tjekliste over, hvad der skal gennemgas i forbindelse med instruktion og

opleering.

¢ Det er vanskeligt at udtrykke sig preecist i en skriftlig instruktion.
¢ Det er vigtigt, at | planlaegger, hvordan | vil felge op p3, at instruktionen er forstaet!

| kan finde gode tips til, hvordan | skal instruere i vejledningen Vaerktgj til systematisk arbejdsmil-
joarbejde - Arbejdsmiljo i Jern- og Metalindustrien, som er udarbejdet af Jern- og Metalbranchens
Arbejdsmiljgudvalg (Industriens Branchearbejdsmiljerad).
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Eksempel pa en let forstaelig skriftlig instruktion
(driftsvejledning) for en rundsav

Sikkerheds- og driftsvejledning for rundsav:

1. Inden savning pabegyndes, skal du kontrollere, at spaltekniv og klingebeskyttelse er pa
plads og i orden.

2. Klingens hgjde over bordet indstilles til max. 10 mm over emnets tykkelse.

3. Ved smigskaering seenkes klingehgjden til minimum. Derefter indstilles pa gnsket vinkel.
Forst derefter haeves klingen til den gnskede hgjde over bordet.

4. Dersom emnet er tykkere end klingebeskytteren tillader, kan den svinges til side.
SAVEN MA NU KUN BENYTTES AF VARKSTEDETS FAGLARTE:
Navne pd den/de fagleerte.

5. Indstil skeerelinealen til gnsket bredde.

6. Saven startes nu i to trin pa drejeafbryder pa savens bredside, averst til hojre.

7. Spansugeren startes pa savens smalle side — den grenne knap til venstre.

8. For emnet frem til linealen, men ikke hurtigere end at saven skeaerer rent. Hellere for
langsomt end for hurtigt. Brug ikke handsker.

9. Hold fingrene vaek fra klingens neerhed. Er du i tvivl, sa skub emnet frem ved hjeelp af en
listestump eller lignende.

10. Efter savning stoppes udsugningen pa den rede knap og derefter saven pa drejeafbryderen.
Klingen afbremses ved at dreje startknappen mod uret, indtil klingen star naesten stille. Slip
derefter knappen.

Oplaering af operatorerne

Selv om maskinen er sikret, skal det ogsa sikres, at de medarbejdere, som skal betjene maski-
nen, opleeres i at bruge maskinen korrekt.

Hvis der er tale om ibrugtagning af en ny maskine eller ny teknologi, skal der som regel et egentligt
uddannelsesforlgb til. Uddannelsen gennemfgres ofte af leveranderen eller producenten af maskinen.
Det vil ogsa veere en god idé at indfere i kebskontrakten, hvilke krav virksomheden har til uddannel-
sesforlgbet af medarbejderne, hvor mange der skal uddannes, hvor det skal forega osv.
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Indkgring af maskinen

Allerede mens du indkgrer en maskine, skal du sikre dig, at maskinen opfylder sikkerhedskra-
vene, og at sikkerhedsforanstaltningerne giver operateren fuld beskyttelse.

Det kan veere en god ide at have en sikkerhedsinstruktion pa maskinen, sa de sikkerhedsmeessige for-
hold hurtigt kan afklares.

Der findes situationer, hvor du ikke kan montere skaerme eller ikke kan anvende dem i fuld udstraek-
ning. Her skal du serge for, at maskinen er sikret pa anden made f.eks. med reduceret drift, treposi-
tionskontakt med dedemandsfunktion, tohandsbetjening o.l. Operatgrer og andre ansatte ma ikke
kunne komme i kontakt med det roterende veerktoj, bevaegelige maskindele, og de skal beskyttes

mod udslyngning af veerktej og emner.

Mange ulykker sker ved indkgring og afprgvning, fordi den ansatte “bare lige skulle...”

Uanset hvilket andet udstyr, maskinleveranderen har bygget pa maskinen, skal det vaere saledes, at
omstillingen til alternativ sikring kun kan forega ved hjeelp af en nagle. Neglen til omskifteren mellem
opstilling og drift skal opbevares hos den person, der foretager indkeringen. Efter indkeringen skal
maskinen bringes tilbage i en tilstand, sa operatgren er beskyttet, svarende til normal driftstilstand.

Tjekliste til brug fer og under karsel med maskiner

Inden du starter maskinen skal du sikre dig, at:

Maskinens start, stop og nedstop fungerer.

Sikkerhedsudstyret er pa plads og fungerer.

Alle er ude af maskinanlaegget inden start.

Veerktojet er korrekt opspeendt.

Maskinens omdrejningstal er korrekt i forhold til veerktejet og opgaven.

Udsugningen er teendt og fungerer effektivt.

Der ikke er glemt veerktgj eller andre Igse genstande pa eller i maskinen.

Der er ryddeligt og tilstreekkeligt plads rundt om maskinen.

Der er tilstreekkelig belysning til, at arbejdet kan udfares sikkert.

De emner, der skal bearbejdes, er placeret og stablet, sa de ikke kan veelte under arbejdet.

Nar maskinen er i drift skal du sikre dig, at:

¢ Der altid anvendes automatisk fremfgring af emnet, hvor det er muligt.

¢ Heender og fingre ikke er i neerheden af roterende og bevaegelige veerktgjer ved manuel
fremfering og ileegning.

¢ De skeerende veerktgjer hele tiden holdes skarpe.

e Du aldrig er placeret lige bag det roterende vaerktgj eller andre steder, hvor der er risiko for
udslyngning af emner.

¢ Der ALDRIG foretages indgreb eller justeringer, nar maskinen er i drift.

¢ Maskinen aldrig forlades uden, at den er stoppet.

¢ Arbejdsomradet rundt om maskinen til stadighed holdes ryddeligt og rent.
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Brugsanvisning til maskiner

Der skal vaere en brugsanvisning til enhver maskine.

Brugsanvisningen skal mindst omfatte felgende oplysninger:

En gentagelse af de oplysninger, der er anfort i forbindelse med CE-maerkningen, dog ikke
serienummer.

Angivelser, der kan veere til hjeelp for vedligeholdelsen, eksempelvis adresser pa importer,
reparater osv.

Den foreskrevne brug.

Det eller de arbejdssteder, hvor operatererne kan forventes at befinde sig.

Derudover skal brugsanvisningen indeholde praecise anvisninger saledes, at falgende operationer
kan gennemfgres uden fare:

Igangsaetning

Anvendelse

Handtering, ved angivelse af maskinens vaegt og dens forskellige dele, nar de jeevnligt skal
transporteres adskilt

Opstilling

Montering og demontering
Indstilling

Vedligeholdelse

Reparation

Eventuelle opleeringsinstruktioner
Begreensninger i brug

Til brugsanvisningen hgrer ogsa de planer og diagrammer over maskinen, som er ngdvendige af hen-
syn til ibrugtagning, vedligeholdelse, eftersyn, kontrol af maskinens rette funktion og i givet fald
reparation af maskinen samt andre nyttige oplysninger f.eks. om stgj, vibrationer og eksplosionsfarligt
miljo.

NB: Hvis maskinen skal bruges i Danmark SKAL brugsanvisningen vaere pa dansk.
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Kab af nye maskiner og anlaeg

Undga ubehagelige overraskelser ved kgb af nye maskiner og anleeg. Det sparer virksomheden for
ekstra udgifter til sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsorganisationen for ekstra arbejde og
overraskelser, nar maskinen eller anleegget tages i brug.

For indkgbet af en ny maskine eller et nyt anleeg er der en raekke forhold, som ber tages med i be-
tragtningen.

Hvem skal bruge maskinen?

Skal der uddannelse til for at betjene den?
Hvad skal maskinen bruges til?

Hvilke krav stilles der til sikkerheden?

Inddragelse af sikkerhedsorganisationen

Sikkerhedsorganisationen skal medvirke for at sikre, at alle de sikkerhedsmaessige hensyn bliver taget
i betragtning i den samlede vurdering for kabet.

Eksempel pa gode sporgsmal til leverandgren

Overholder maskinen dansk lovgivning?

Overholder maskinen maskindirektivets krav?

Hvilke sikkerheds- og sundhedsrisici er der ved brug af maskinen?

Hvilke beskyttelsesanordninger leveres med maskinen?

Vil der vaere behov for yderligere ngdstop, og hvor skal de placeres?

Hvordan virker betjeningsgreb og styresystem?

Vil stov og gasser frembringes af maskinen? Hvis disse er i store maengder, kan det eksiste-

rende udsugningssystem sa klare det, eller skal der indkebes et nyt?

Er maskinen omfattet af ATEX direktivet?

Hvilket staj- og vibrationsniveau har maskinen?

Hvordan er de ergonomiske forhold for operateren?

Hvilke personlige veernemidler er der behov for?

Hvordan kan eventuelle ekstremt varme eller kolde flader pa maskinen, isoleres eller beskyt-

tes mod bergring?

Hvordan kan stralingen fra lasere eller andre lignende felere elimineres?

¢ Hvad er der gjort for at sikre mod elektrisk stgd, isaer under rengering og vedligeholdelsesar-
bejde eller nar dgre, lemme eller styrepaneler dbnes?

¢ Hvilke mulige risici fra andre energikilder, sasom hydraulik og pneumatik, er til stede?

¢ Findes der forstaelig information om installation, brug, vedligeholdelse, rengering og repara-
tion pa dansk?

¢ Hvordan vil fabrikanten informere, hvis der opstar problemer med andre lignende maskiner
kebt af andre brugere?

e Hvordan er tilgeengeligheden til maskinen ved vedligeholdelse, rengering og reparation?
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Brisch Maskinfabrik A/S udferer arbejdsprocesser, der giver anledning til et hojt stgjniveau i
produktionen. Virksomheden arbejder hele tiden pa at deempe stgjen alle de steder, hvor det er
muligt.

Virksomheden har derfor en indkgbspolitik, der forpligter den til at prioritere lydsvage lgsninger
ved nyindkegb. Ved indkeb vil man saledes undga hydrauliske drev og pneumatiske drev og i
stedet satse pa maskiner, hvor savel hovedmotor som alle hjaelpefunktioner, aksedrev m.m. er
elektrisk drevne.

Brusch Maskinfabrik A/S, Islevdalvej 138, 2610 Redovre, tIf. 44 94 33 79.
Virksomheden er specialist i spantagende CNC-bearbejdning og producerer praecisionsemner med hgj finish til anvendelse i
medico-instrumenter, maleapperater, hgjspeendingsmateriel og hydrauliske anleeg.

Stil anvendelses- og sikkerhedskrav til leverandgren

Mange kegber maskiner uden at stille specifikke brugs- og sikkerhedskrav i kebskontrakten. Det kan
have den uheldige konsekvens, at maskinen ikke overholder de danske lovkrav, og det kan derfor
betyde, at | skal foretage betydelige aendringer pa maskinen, nar den er kommet hjem. Huvis | forst
har betalt for maskinen, kan det veere meget sveert, at fa leveranderen til at foretage de ngdvendige
aendringer.

Mange tror fejlagtigt, at blot en maskine er CE-maerket, sa er alt i den skenneste orden. Det er des-
veerre langt fra tilfeeldet. Mange CE-maerkede maskiner opfylder ikke maskindirektivet, selv om de
selvfglgelig burde gore det. Der er ganske enkelt forskel pd, hvordan de forskellige lande fortolker
kravene til sikkerheden ved maskiner og ved arbejdet med maskiner. | Danmark har vi et meget hejt
niveau. Derfor er det vigtigt, at der skrives specifikke krav til indretningen og anvendelsen af maski-
nen ind i kebskontrakten.

CE-maerkning pa maskiner og andre tekniske hjeelpemidler betyder blot, at fabrikanten pabera-
ber sig at have overholdt Maskindirektivets procedurer.

Eksempel pa en tekst som kan indfores i
kebskontrakten:

Ved kgbet betinges XX % af kobsprisen af en sikkerhedsmeaessig godkendelse af maskinen.
Godkendelsen foretages af virksomhedens sikkerhedsorganisation i samarbejde med
virksomhedens eksterne radgiver pa omradet.

Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 561/94 med senere aendringer om “indretningen af tekniske
hjeelpemidler” udger sammen med relevante standarder grundlaget for godkendelsen.

Safremt maskinen godkendes uden mangler, forfalder belgbet til betaling senest 30 dage efter
leveringen.

Godkendes maskinen ikke, forfalder belgbet til udbetaling senest 30 dage efter udbedring af
manglerne og efter en godkendelse af udbedringen.
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Nar maskinen kommer hjem i virksomheden

Nar maskinen kommer hjem til virksomheden, skal den kontrolleres grundigt. Har leveranderen le-
veret maskinen i den sikkerhedsstand, som kebskontrakten har specificeret, eller er der behov for
aendringer?

Her er det vigtigt igen at inddrage sikkerhedsorganisationen. De skal gennemga og godkende maski-
nens sikkerhedsmaessige standard. Det er ogsa en god ide at inddrage ekstern ekspertise til at gen-
nemga maskinens sikkerhedsstandard.

Husk, at det er leveranderen eller producenten, der har ansvaret for, at maskinen eller anleegget
lever op til geeldende sikkerhedsmeessige standarder.

Kob af brugte maskiner

Brugte maskiner (leveret for den 1. januar 1995) har normalt ikke CE-maerkning. Disse maskiner skal
folge de enkelte landes nationale regler, hvilket betyder, at det stadig er leveranderens ansvar, at
maskinen er sikker og har en brugsanvisning pa dansk.

Kaber af maskinen har pligt til at sikre, at maskinen overholder dansk lovgivning.

En brugt maskine skal opfylde de samme sikkerhedskrav som en ny maskine

Hvis en brugt maskine er blevet totalt ombygget, kan det kreeve en CE-meerkning, da det vil blive
betragtet som en ny maskine.

Alle maskiner fra tredjelande bliver betragtet som nye maskiner uanset, hvornar de er fremstillet. Ved
tredjelande forstas lande uden for EU og E@S. Sddanne maskiner SKAL CE-maerkes.
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CE-maerket

Maskiner, der er taget i brug efter den 1. januar 1995 er omfattet af Maskindirektivet, herunder
kravet om CE-maerkning. Maskinen ma ikke saelges eller tages i brug uden at vaere CE-maerket.

For en fabrikant kan saette CE-maerket pa en maskine, skal vedkommende bade udarbejde en teknisk
dokumentation og underskrive en overensstemmelseserkleering. Maskindirektivet anviser, hvilke pro-
cedurer der skal felges i denne forbindelse. CE-maerket er saledes fabrikantens synliggerelse af, at
procedurerne er blevet fulgt.

Nar fabrikanten har CE-meerket maskinen, har vedkommende samtidigt tilkendegivet, at
Maskindirektivets krav til sikkerhed, konstruktion og dokumentation overholdes.

Det er kun Arbejdstilsynet, der har krav pa at se den tekniske dokumentation.
Dokumentationen indeholder bl.a.:

e Tekniske tegninger og funktionsdiagrammer

e Risikovurdering af maskinens sikkerhed

* Fortegnelse over anvendte standarder

e Brugsanvisning, servicemanualer og vedligeholdelsesforskrifter

Hvis din maskine er CE-meerket, men har nogle sikkerhedsmaessige mangler, er fabrikanten
forpligtet til at udbedre disse for egen regning.

Inden CE-maerket kan seettes pa maskinen, skal der udarbejdes en overensstemmelseserklzering.
Overensstemmelseserkleeringen indeholder bl.a.:

*  Producentens navn og adresse

e  Entydig reference til produktet

e Angivelse af det direktiv, erkleeringen relaterer til x

e Dato og underskrift

Ga aldrig ud fra, at maskinen er sikker, blot fordi den har en CE-maerkning.
(Arbejdstilsynets folder: Om keb af nye maskiner, 2002)

Nar risikovurderingen er foretaget, den tekniske
dokumentation er samlet, og overensstemmelses-
erkleeringen er underskrevet, ma CE-meerket
seettes pa maskinen.

CE-meerket garanterer ikke, at maskinen er 100 % sikker at anvende. Maskindirektivets krav
til sikkerhed er generelle, og virksomheden skal derfor sgrge for, at de forhold, som maskinen
anvendes under, er i orden.

En CE-meerket maskine skal have en brugsanvisning pa dansk.
Brugsanvisningen skal indeholde oplysninger om, hvordan maskinen kan anvendes forsvarligt. Ma-
skindirektivet indeholder detaljerede krav om, hvilke oplysninger der skal vaere i brugsanvisningen.

Det er en god ide at lave en liste over alle jeres maskiner, sa | altid har et overblik over, hvornar de er
leveret, om de er CE-maerket samt, hvor brugsanvisningen til maskinerne kan findes.
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Nar | kgber en maskine, skal | have:
e En overensstemmelseserkleering
e  En brugsanvisning pa dansk

e CE-maerke pa maskinen

CE-meerket er ikke en garanti for, at de sikkerhedsmeessige krav er opfyldt.

Virksomheden Hagens Fjedre forteeller, at de ved indkeb af en fjederviklemaskine har oplevet, at
kravene fortolkes forskelligt i Danmark og Tyskland.

En tysk leverandgr har leveret en CE-meerket maskine til virksomheden. Arbejdstilsynet i
Danmark har vurderet, at den ikke er tilstraekkelig sikker. Det tyske arbejdstilsyn har vurderet, at
maskinen er sikker.

Fortolkningen af sikkerheden drejede sig om, at den leverede maskine giver mulighed for
fri adgang til klippet. Dette kan betyde, at du kan miste en finger. Det danske Arbejdstilsyn
vurderer en fjederklipper som en presser.

Virksomheden er overbevist om, at maskinen skal sikres mod den beskrevne fare. De vurderer nu
fra gang til gang, hvilke krav de skal stille til leveranderen af maskinerne. Kravene specificeres i
indkgbsaftalen. Disse drejer sig bl.a. om sikkerhed ved afskeermning af beveegelige dele. Det er
primaert produktionschefen, sikkerhedslederen og teknikerne, der deltager i dette arbejde.

Hagens Fjedre A/S, Hagensvej 13, 9530 Stevring, tIf. 98 37 14 44.

Virksomheden producerer fjedre og specialemner som splitter, bgjler o.l. til industrien i ind- og
udland. Virksomheden har 93 ansatte.
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Sammenbygning af maskiner

Krav til CE-maerkning ved sammenbygning af maskiner

Nar | sammenbygger maskiner, gaelder maerkningsreglerne ogsa. CE-maerket gaelder i forhold til den
enkelte maskine, men det geelder ogsa for en maskingade, hvor enkelt-maskiner f.eks. via transport
og rulleband sammenbygges til en samlet enhed.

Den, der sammenbygger maskinen, skal efter feerdigbygningen CE-maerke hele
maskinkomplekset. Ved indkeb er det vigtigt tidligt i forlgbet og senest i kebsaftalen at
fastleegge, hvem der rent faktisk skal veere ansvarlig for den endelige CE maerkning.

CE-maerket skal placeres pa et sted, der er repraesentativt for helheden, eksempelvis der hvor du sty-
rer maskinen.

Krav til CE-maerkning ved vaesentlige
&ndringer af maskiner

Hvis | laver eendringer af en maskine, kan det betyde, at den skal CE-maerkes igen.

¢ Hvis aendringen af maskinens funktion eller styring er veesentlig, skal den CE-maerkes igen

¢ A&ndres maskinen afgerende, sa der opstar nye faremomenter, skal maskinen betragtes som ny
maskine.

Hvis den brugte maskine kun renoveres uden, at der skiftes til andre typer komponenter, eller anden
styring end de oprindelige, er maskinen grundlaeggende den samme og skal ikke CE-maerkes igen.

En sendring kan ogsa forekomme, hvor en maskine indgar i en ny sammenbygning, hvor ileegning,
transportband og fratagning eendres.

Den, der renoverer maskinen, er ansvarlig for at udarbejde et nyt teknisk dossier, foretage
risikovurdering, underskrive overensstemmelseserkleering og pafere CE-meerke.
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Regler og vejledninger

£ldre maskiner skal opfylde geeldende krav i
arbejdsmiljelovgivningen. Der er ogsa en raekke
vejledninger fra Arbejdstilsynet, som orienterer
om kravene og mulighederne for at opfylde
dem. Nyere maskiner, dvs. maskiner leveret
efter 1. januar 1995, skal opfylde kravene i EU’s

Maskindirektiv.
Blandt de vigtigste krav og vejledninger til
maskiner skal naevnes:

Arbejdstilsynets bekendtgerelse nr. 561 af
24.6.1994 med senere sendringer om indretning
af tekniske hjeelpemidler.

Maskindirektivet er indarbejdet i den danske
lovgivning gennem denne bekendtgerelse, og den
indeholder de procedurer, der skal gennemfores

ved konstruktion af maskiner. Bekendtgerelsen
indeholder de veesentlige sikkerheds- og
sundhedskrav ved konstruktion af maskiner.

Arbejdstilsynets bekendtgarelse nr. 1109

af 15.12.1992 med senere sendringer om
anvendelse af tekniske hjalpemidler.
Indeholder reglerne for opstilling, brug, eftersyn og
instruktion ved anvendelse af tekniske hjeelpemidler.

At-vejledning B.1.2, oktober 2003, CE-maerkede
maskiner

Vejledningen informerer om de saerlige krav, der
geelder ved indretning, markedsfering og salg af
maskiner, der er omfattet af Maskindirektivet.

At-vejledning B.1.3, maj 2004, Maskiner og
maskinanlaeg.

Vejledningen informerer om konstruktion og
opstilling af maskiner og maskinanlaeg, der ikke er
omfattet af Maskindirektivet.

At-vejledning B.1.4, februar 2005, Automatisk
styrede maskinanlzag incl. robotanlzeg.
Vejledningen informerer om konstruktion og
opstilling af automatisk styrede maskinanlaeg, der
ikke er omfattet af Maskindirektivet.

At- meddelelse 2.10.2001, metalrundsave, sept.
1984.

Anvisningen giver naermere retningslinier for,
hvorledes reglerne om indretning af tekniske
hjeelpemidler kan opfyldes for metalrundsave, hvor
klingen er forsynet med teender

Vejledninger
Arbejdstilsynet nyhedsbrev 6, februar 1997,
Maskindirektivet for mekanisk drevne porte.

Folder, Om kgb af nye maskiner,
Arbejdstilsynet, januar 2002

Handbog, Elektrisk materiel pa maskiner, El-
fagets Uddannelsesnaevn, 1997

Vejledning, Risikovurdering for
maskinfabrikanter, Nordisk Ministerrad, 1998
Risikovurdering, Mogens Bomann, Industriens
Forlag, 1998
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